Zatgcznik nr 9

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

INWESTOR: POWIAT GROJECKI

ZADANIE:
PRZEBUDOWA DROGI POWIATOWEJ NR 1606 W DOBRYSZEW - TRZYLATKOW

NA ODCINKU PRZEZ WIES ODRZYWOLEK O DELUGOSCI 1000,00 MB

D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

D-05.03.26 SIATKA WZMACNIAJACA PODLOZE

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

D-05.03.5b WARSTWA WIAZACA | WYROWNAWCZA Z BETONU
ASFALTOWEGO

D-05.03.05A WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11S.

D - 06.01.05 UTWARDZENIE POBOCZY DESTRUKTEM

D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacii technicznej (SST) sg wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robét drogowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. zwigzanych z inwestycja:
Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W Dobryszew — Trzylatkéw

na odcinku przez wie$ Odrzywolek o diugosci 1000,00 mb

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogéine, wspdine dla robét objetych
szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdinych asortymentéw robot zwigzanych z
inwestycjg z pkt. 1.2.

1. WSTEP

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujaco:
1.41. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy calogé
technicznouzytkowa (droga) albo jego czgsé stanowiaca odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zZwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzer i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondencii technicznej pomiedzy Inzynierem Kontraktu, Wykonawcs i projektantem.

1.4.6. Inzynier Kontraktu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robét | administrowanie kontraktem.

1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.9 Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rowow.

1.4.11. Koryto - element ufermowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.12. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inzynier Kontraktu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiazce obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez
Kierownika projektu.

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgedne z dokumentacjg
projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

1.4.14, Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgcych do przejmowania i rozkladania obcigzen
od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

- Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzehni poddana bezpoérednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

- Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca sig miedzy warstwa $cieralng a podbudowa,

zapewniajgca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe. \
s

- Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu



istniejgcej nawierzchni.

- Podbudowa - dolna czesé nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazer od ruchu na
podioze. Podbudowa moze skiadac sig z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

- Podbudowa zasadnicza - gérna czesé podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni, Moze ona skiadaé sig z jednej lub dwdch warstw.

- Podbudowa pomocnicza - dolna czesc podbudowy spetni jaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza,
Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajgeg lub odcinajgca.

- Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

- Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozli
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

- Warstwa odsaczajaca - warstwa sluzaca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do
nawierzchni.

1.4.15. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego,

1.4.16. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodno$é - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych,

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowaé
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzer chroniacych ludzi i $rodowisko przed
ucigzliwosciami powedowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - czesé korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzadzen organizacji | bezpieczefistwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.20. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania.

1.4.21. Podloze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podfoza, lezaca bezpoérednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.22. Polecenie Inzyniera Kontraktu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
Kontraktu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.23. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowej,

1.4.24. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego Iub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniejacego potaczenia.

ienia przenikania czastek

1.4.25. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do
przeprowadzenia cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez
korpus drogowy.

1.4.26. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat itp.

1.4.27. Przeszkoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.28. Przetargowa dokumentacja projektowa - czgs¢ dokumentacii projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.4.29. Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skiadac sig z pefnej ciany, stupow
lub innych farm konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.30. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkc;ji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.31. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania,

1.4.32 . Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czesé terenu budowy.

1.4.33. Zadanie budowlane - czgsc przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebna catosé

konstrukeyjna Iub technologiczna, zdolng do samodzielnego pelnienia funkceji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, modemizacja/ przebudowa,
utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczerstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SSTi poleceniami Inzyniera Kontraktu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i admi istracyjnymi, lokalizacje i
wspétrzedne punktow gtownych trasy oraz reperow, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz
dokumentacji projektowej i jeden kom lety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoéé za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbicru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegdlowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowa:

1. Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktore stanowia przetargowa dokumentacje projektowa oraz
projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczna) i zostang przekazane Wykonawcy,

2. Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktdrg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodno$é robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST | wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera Kontraktu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreélone w choéby jednym z nich sa
cbowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznoéci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosc ich
waznosci wymieniona w .Kontraktowych warunkach ogélnych” (.Ogdlnych warunkach umowy”).
Wykonawca nie moze wykorzystywac bleddw lub opuszczer w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié Inzyniera Kontraktu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiardw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne
z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartoci docelowe, od ktérych
dopuszczaine sa odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancii. Cechy materiatow i
elementéw budowli musza wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczaé dopuszczalnege przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i
wplynie to na niezadowalajaca jakosé elementu budowli, to takie materialy zostana zastgpione
innymi,a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wiazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujacych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w spos6b uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.
Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem Kontraktu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilogciach okreslonych
przez Inzyniera Kontraktu, tabl informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera
Kontraktu projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wiaczony
w cene kontraktows,

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét \\‘




Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony Srodowiska naturainego. W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie:
- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sig do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na teren i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzer lub
ucigzliwosci dla oséb lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracj,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania, - Stosujac
sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skiadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

- érodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

" zanieczyszczeniem zhiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
czyszczeniem powietrza pylami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru,

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej, Wykonawca bedzie
utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy, na
terenie baz produkeyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach, Materiaty tatwopalne beda skiadowane w sposéb zgedny z odpowiednimi
Przepisami i zabezpieczone przed dostgpem o0séb trzecich,

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszezone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreélonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét beda miaty aprobate techniczna wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okresdlajgcy brak szkodliwego oddzialywania tych materialéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktore sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwosc zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materialéw od wiasciwych organéw administracji pafistwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacii dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokaliza
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzeri w czasie trwania budowy.

Wykonawea zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majag byé wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzer podziemnych na
terenie budowy i powiadomié Inzyniera Kontraktu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera
Kontraktu projektu i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dzjalania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
pedziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowad
roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnoéci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszel uszkodzenia zabudowy mieszkaniowe] w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia. Inzynier Kontraktu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a whascicielami nieruchomos i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier Kontraktu projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w
takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatow i wyposaZzenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie
niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wlasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera Kontraktu.

Inzynier Kontraktu moze polecié, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkéw zostaly usuniete z terenu
budowy.

Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera Kontraktu.

1.5.10. Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegolnodci Wykonawea ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dia ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podiegaja odrebnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie kentraktowej,

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inzyniera
Kontraktu. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym
stanie przez caly czas, do mementu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera Projektu
powinien rozpoczad roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas
prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnoénie znakéw firmowych, nazw lub
innych chronionych praw w odniesieniu do sprzgtu, materiatow lub urzadzen uzytych lub Zwiazanych z
wykonywaniem robét i w sposéb ciagly bedzie informowaé Inzyniera Kontraktu o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwoler i inne odnogne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania,
obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje
Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera Kontraktu.

1.5.13. Réwnowazno$é norm i zbioréw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spetniac
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywac
postanowienia najnowszego wydania lub Ppoprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg
parfistwowe lub odnosza sie do konkretnego kraju lub regionu, moga byé réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powolane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera Kontraktu.
Roéznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza byé dokladnie
opisane przez Wykonawce i przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wilasnosé
Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inzyniera Kontraktu i postepowac zgodnie
z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych poleceri Wykonawca poniesie koszty iflub wystapig
opéznienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonaweca
ustali wydiuzenie czasu wykonania robét iflub wysokosé kwoty, o ktdra nalezy zwiekszy¢ cene
kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia,
szczegblowe  informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatow jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badarn laboratoryjnych oraz prébki
materiatow, 4




Zatwierdzenie partii materiatow z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego #rodia uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiafy uzyskane z
dopuszczonego zrédfa w sposdb ciggty spelniaja wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiasci odnoénych wiadz na pozyskanie
materialéw ze zrédet miejscowych wigczajac w to Zrodia wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczyé Inzynierowi Kontraktu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacy raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekgji,
uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacj, organéw administracji panstwowej i samorzadowej.
Wykenawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
pochodzacych ze zrodet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia
materiatow, dzierzawy i inne jakie okaza sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do
robét. Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopoéw, dokopow i migjsc pozyskania materiatow
miejscowych beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy Iub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera Kontraktu. Eksploatacja zrédet materiatow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera Kontraktu, Jesli Inzynier Kontraktu projektu zezwoli
Wykonawey na uzycie tych materialdw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materialéw zostanie odpowiednic przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera Kontraktu.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sig z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaplaceniem,

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze
co najmniej 4 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to
potrzebne z uwagi na wykonanie badaf wymaganych przez Inzyniera Kontraktu, Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiaiu nie moze byé pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera Kontraktu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jakos¢ | whasciwosci i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera Kontraktu.

Miejsca czasowego skiadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera Kontraktu.

2.6. Inspekcja wytwérni materiatow

Wytwdrnie materialéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera Kontraktu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkciji z wymaganiami. Prébki materiatow moga byé
pobierane w celu sprawdzenia ich whaéciwosci, Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do
akceptacji ckreslonej partii materiatow pod wzgledem jakoéci.

W przypadku, gdy Inzynier Kontraktu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg byé spetnione
nastepujace warunki:

- Inzynier Kontraktu projektu bedzie miat zapewniona wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materialéw w czasie przeprowadzania inspekcji,

- Inzynier Kontraktu projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni,
gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji robét,

- Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera Kontraktu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekgji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom

zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu; w
przypadku braku ustalef w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

Liczba i wydajnoéé sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacii projektowej, SST i wskazaniach InZyniera Kontraktu.

Sprzet bedacy wiasnoécig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony érodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawiaé lub wymieniaé sprzet niesprawny.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii Inzyniera Kontraktu, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzegdzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
zostang przez Inzyniera Kontraktu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakosé wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba Srodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera Kontraktu, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg speiniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na os i innych parametréw technicznych,
Srodki transportu nie spetniajace tych warunkow moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera Kontraktu,
pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykenawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami  SST, PZJ, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Wykenawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera Kontraktu.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze sig skutkiem bledu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na piémie przez Inzyniera Kontraktu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera Kontraktu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inzyniera Kontraktu dotyczace
akeeptacii lub odrzucenia materialéw i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach okreslonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych, Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier Kontraktu uwzgledni wyniki badan

materialow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcii i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestig. Polecenia Inzyniera Kontraktu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inzyniera Kontraktu, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera Kontraktu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okre: , zamierzony
sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujacy
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé;

a) czesc ogding opisujacy;




- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwal ikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakosé i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow

robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlecié prowadzenie badar),

- sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegdlowa opisujaca dia kazdego asortymentu robat:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkow transportu oraz urzadzer do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utrata ich wiadciwoéci w czasie transportu,

- 5pos6b i procedure pomiaréw i badar (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementdw robot,

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zalozong jako$é robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badar materiatdw oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier Kontraktu moze zazgdaé od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialow oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w
88T, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, InZynier/ Kierownik
projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié wykonanie robét zgodnie z umowa,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreélajacych procedury badan.

Inzynier Kontraktu bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laborateryjnych, w celu ich
inspekgji.

Inzynier Kontraktu bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynac
ujemnie na wyniki badan, Inzynier Kontraktu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych
materiatéw | dopuéci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy

zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$é tych materialéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatéw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga byé z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badar.

Inzynier Kentraktu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera
Kontraktu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik
projektu bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera
Kontraktu. Na zlecenie Inzyniera Kontraktu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania
tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa

Wykonawea tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowacé mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez InZyniera Kontraktu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera Kontraktu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera Kontraktu,

6.5, Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki
badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera Kontraktu

Inzynier Kontraktu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw w
migjscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialéw powinien udzieli¢ mu
niezbednej pomocy.

Inzynier Kontraktu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami
SST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier Kontraktu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier Kontraktu oprze sig wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materialow i robot z dokumentacjg projektows i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W
takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier Kontraktu moze dopuscié¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi
okreélonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z;

- Polska Normg lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dia ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
53 objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktdrych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badari wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawey.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzany datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne doekumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawecy i Inzyniera Kontraktu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegodlnosei:




- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- date uzgodnienia przez Inzyniera Kontraktu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdinych elementéw robot,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera Kontraktu,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i

ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogoedy i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badari z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszezegéinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera Kontraktu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera Kontraktu
do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiaréw
Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sig w sposab ciggly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde Zyczenie Inzyniera Kontraktu.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

€) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

€) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidziane] prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dia Inzyniera Kontraktu i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie ckreslad faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera Kontraktu o zakresie
abmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Whyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostang poprawione wg instrukeji Inzyniera Kontraktu na piémie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera Kontraktu,

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Dlugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdiuz linii osiowej. Jesli SST whasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m3 jako diugo&é pomnozona przez $redni przekrdj.

llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane
przez Inzyniera Kontraktu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonaweca bedzie posiadaé wazne éwiadectwa legalizacji
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera Kontraktu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkédw robot, a takze
W przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykenane w sposdob zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skemplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiazki obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dofaczone w

formie  oddzielnego zalgcznika do  ksiazki  obmiardw, ktérego wzér  zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) edbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizaciji ulegna zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoinego postepu robét.

Qdbioru robdt dokonuje Inzynier Kontraktu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera Kontraktu. Qdbicr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pézniej jednak w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inzyniera Kontraktu.

Jako$c¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier Kontraktu na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badar laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacia projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Inzynier
Kontraktu,

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét




Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilodci, jakosci i wartoéci.

Calkowite zakoriczenie robot oraz gotowos¢é do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na piémie o tym fakcie
Inzyniera Kontraktu. Odbior ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera Kontraktu zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera Kontraktu i Wykenawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakodciowej na
podstawie przediozonych dokumentow, wynikow badar i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé wykonywanych robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartoé wykonywanych robét w stosunku do
wymagar przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostala
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupeiniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki cbmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnoéci whbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,
7. opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badar i pomiaréw
zataczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wia
urzadzen,

9. geodezyjna inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem Przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbicru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Iub uzupeiniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupemiajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Qdbidr ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstaws ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnoéci jest wartosé (kwota) podana
przez Wykonawce w dane;j pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaftowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie

czynnosci, wymagania i badania skiadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowad:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczac padatku VAT,

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczegélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem Kontraktu i odpowiednimi stytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi

Kontraktu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnier wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowar i
drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje;

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowari pionowych,
poziomych, barier i éwiatel,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z péiniejszymi zmianami).
2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki oraz tablicy infermacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555),

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z podzniejszymi
zmianami).

D - 05.03.26 SIATKA WZMACNIAJACA PODLOZE
1. WSTEP

1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (8ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét drogowych dla zadania: Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W
Dobryszew — Trzylatkéw na odcinku przez wie$ Odrzywotek o dlugosci 1000,00 mb

1.2 Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacje nalezy wykorzysta¢ przy przebudowie nawierzchni

1.3 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nowych i przebudowywanych nawierzchni asfaltowych z siatkami
opdzniajacymi powstawanie, w warstwie Scieralnej i wigzacej, spekan odbitych zlokalizowanych w
miejscach:
- nieszczelnosci podbudowy i warstw nawierzchni lezgcych nizej,
- szczelin (dylatacji) plyt betonowych,
- potaczen roznych rodzajéw nawierzchni,



- poszerzen istniejgcych nawierzchni,
Ustalenia SST dotycza siatek stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Siatka - plaska struktura w postaci siatki, z otworami znacznie wigkszymi niz elementy
sktadowe, z oczkami Potgczonymi (przeplatanymi) w weztach lub ciagnionymi.

- Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktérej warstwy 58 wykonane z kruszywa zwiazanego
lepiszczem asfaltowym.

- Peknigcie odbite - pekniecie (spekanie) warstwy powierzchniowej nawierzehni, bedace
odwzorowaniem istniejacych peknig i nieciaglosci warstw w materiale podbudowy, propagowanych
w gore w wyniku koncentracji naprezen i nieciagtosci struktury materiatu, prowadzacych do lokalnego
przekroczenia wytrzymatosci granicznej. (Peknigcia odbite zwykle wystepuja w nawierzchniach
asfaltowych posadowionych na podbudowach zwigzanych hydraulicznie lub starych i popekanych
nawierzchniach asfaltowych),

- Remont (odnowa) drogi - wykonywanie robét remontowych przywracajacych pierwotny stan
drogi, z wylaczeniem robét konserwacyjnych, porzadkowych i nnych.

- Zalewa uszczelniajaca - specjalny materiat asfaltowy, stosowany ,na gorgco” lub materiat z mas
stosowanych ,na zimno" do uszczelniania pekniec i wypetniania szczelin,

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe sz zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdine"

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogédine wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne"

2, MATERIALY

2.1.0gélIne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne".

2.2.Siatka

Siatka powinna mieé¢ wlasciwosci zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST
oraz aprobatg techniczna. W tym przypadku powinna b ¢ zastosowana siatka typu nie gorszego niz
Rekaeryt typ MT 2.

W przypadku braku wystarczajacych danych, przy wyborze siatki mozna korzystaé z ustaler
podanych w zatgcznikach 2, 3 i 4 w zakresie:

- zasad wyboru siatki do robét nawierzchniowych,
- funkgcji siatki w nawierzchni asfaltowe;j,
- wymagan i zalecen materialowo-konstrukcyjnych dla siatek.

Siatka moze by¢ sktadowana na placu budowy pod warunkiem, ze jest nawinieta na rolkach
opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo.

Rolki siatki nalezy sktadowaé w suchym miejscu, na czystej i gladkiej powierzchni oraz nie
wiecej niz trzy rolki jedna na drugiej. Nie wolno sktadowaé rolek skrzyzowanych oraz wyjatkowo
mozna zezwolit na sktadowanie rolek nie owinigtych folig przez okres diuzszy niz jeden tydzien.

Przy sktadowaniu siatki nalezy przestrzegac zalecer producenta.

2.3.Lepiszcza do przyklejenia siatki
Do przyklejenia siatki nalezy stosowaé:

-mieszanke mineralno- emulsyjng zalecana przez producenta siatek.
2.4. Materialy do uszczelnienia peknigé
Do uszczelnienia peknieé i szezelin nawierzchni istniejgcej nalezy stosowad:
- zalewe asfaltowg ,na goraco” lub mase uszczelniajacg na zimno,
- ew. gruntownik, sznur uszczelniajacy itd.,
2.5.Tasmy asfaltowo-kauczukowe
Przy wykonywaniu robét nalezy stosowaé asfaltowo-kauczukowe tagémy samoprzylepne w
postaci wstegi uformowanej z asfalty modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o

szerokosci od 20 do 70 mm, gruboéci od 2 do 20 mm, diugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen
tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowaé sig:

a) dobrg przyczepnoécia do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,
b)wytrzymaloscig na cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm?,

c)dobra gietkoscia w temperaturze -20°C na watku O 10 mm,
d)wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydluzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%,
f) odpornoécia na starzenie sie.

Tasmy stuzg do dobrego polaczenia whudowywanej mieszanki mineralno- asfaltowej na
goraco z pionowo przycietymi éciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej nawierzchni.
Szeroko$¢ tasmy powinna byé réwna gruboéci wbudowywane] warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mm.
Cierisze tasmy (2 mm) nalezy stosowaé przy szerokosciach naprawianych do 1,5 metra, zas grubsze
(np. 10 mm) przy szerokoéciach wigkszych od 4 metrow.

2.6. Tasmy uszczelniajace pekniecia nawierzchni

Do przykrywania powierzchniowych peknie¢ w nawierzchni, wezszych od 5 mm, mozna
stosowac dostepne na rynku tasmy uszczelniajace, bedace siatka wzmocniona warstwa
elastomeroasfaltu grubosci 1,5 mm i réznej szerokosci dostosowanej do wymiarow uszkodzonego
miejsca, np. 50, 75 lub 100 mm.

2.7.Materiaty do robét nawierzchniowych

Materialy do wykonania warstwy |ub warstw asfaltowych powinny odpowiadaé wymaganiom

SST wiasciwym dla ustalonego rodzaju nawierzchni, przykrywajacego siatke, np. betonu asfaltowego.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogadline wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine".
3.2.Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznosci od potrzeb Wykonawea powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze
sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

* przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace
urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni
i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do
prostokatow),

¢ sprezarki o wydajnoéci od 2 do 5 m? powietrza na minute, przy ciénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

* szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych.
Srednica dyskow wirujgcych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna byé
mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

* walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami Zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych,

= odkurzacze przemystowe.
3.3.Sprzet do frezowania

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie | zapewnia¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochyler poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot
(naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny,
by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez
tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy malym zakresie robét.

Do poszerzania peknie¢ w nawierzchni zaleca si¢ stosowac frezarki mechaniczne z frezami
palcowymi lub tarczowymi, zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z przebiegiem pekniecia, o
statej, dostosowanej do potrzeb glebokosci i szerokosci, o pionowych éciankach bocznych. \‘\




3.4.Uktadarki siatek
Do uktadania siatek na podiozu mozna stosowaé ukladarki o prostej konstrukgji,
umozliwiajgce rozwijanie siatki ze szpuli.
3.5, Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnié uzycie odpowiednich skrapiarek do asfaltu i do
emulsji asfaltowej. Do wigkszosei robdt mozna stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg
spryskujacg. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby ulatwié
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilodci (/m?).

3.6.Inny sprzet

Pozostaly sprzet stosowany do robét powinien odpowiadaé¢ wymaganiom SST, wymienionych
W niniejszej specyfikacii.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Qgodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine" .
4.2. Transport siatek

Siatki nalezy transportowaé w rolkach owinigtych polietylenows folig. Folia ma na celu
zabezpieczenie siatki przed uszkodzeniem w czasie transportu i skfadowania na budowie, a takze
zabezpiecza sktadowana siatke przed negatywnym dziataniem ultraficletowego promieniowania
stonecznego. Podczas transportu nalezy chronié¢ materiat przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki
powinny by¢ ulozone poziomo, nie wiecej niz w trzech warstwach, W czasie wytadowywania siatki ze
srodka transportu nie nalezy dopuscié do porozrywania lub podziurawienia opakowania z fi

Przy transporcie siatki nalezy przestrzegac zalecer producenta.

4.3. Transport innych materiatow
Transport pozostalych materiatow powi
niniejszej specyfikacji.
5. WYKONANIE ROBOT

ien odpowiadaé wymaganiom SST, wymienionych w

5.1.0gédlIne zasady wykonania robét

" Ogélne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 +~Wymagania
ogdlne".
5.2.Zasady wykonywania robét

Konstrukcja i sposéb zabezpieczenia siatkg nawierzchni asfaltowe] przed spekaniami odbitymi
powinny by¢ zgodne z dokumentacijg techniczna, SST i ustaleniami producenta siatek. W przypadku
braku wystarczajacych danych nalezy korzystac z ustaleri podanych w niniejszej specyfikacii.

Przy zabezpieczaniu siatkami nawierzchni asfaltowych przed spekaniami odbitymi, moga
wystepowac nastepujace czynnosci:

* rozebranie, przewidzianej do naprawy, warstwy (lub warstw) nawierzchni asfaltowej z
ewentualnym frezowaniem istniejacej nawierzchni asfaltowej,

* Wwypelnienie spgkar w istniejacej nawierzchni zalewg asfaltowa,

oczyszezenie powierzchni przewidzianej do utozenia siatki,

skropienie lepiszczem,

utozenie siatki i przymocowanie jej do podtoza,

utozenie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej na rozebranym fragmencie jezdni lub na calej

szerokosci jezdni.

5.3.Rozebranie nawierzchni

Roboty rozbiérkowe nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, SST Ilub
wskazaniami Inspektora Nadzoru,

Roboty rozbiérkowe nawierzchni powinny odpowiadac wymaganiom SST D-01.02.04.

W przypadku stosowania frezarek drogowych, nawierzchnia (lub jej fragmenty) powinna byé
frezowana do glebokosci, szerokosgi i pochylerl zgodnych z dokumentacja projektowa, SST lub
niniejszg OST.

W przypadku koniecznoéci sfrezowania warstwy starej nawierzchni, nalezy wykonaé te prace
W sposéb gwarantujacy pozostawienie jak najmniejszych rowkow, nie wigkszych niz 10 mm, po

przejsciu wieloostrzowego narzedzia frezujacego, tak aby zapewnié¢ maksymalnie réwng i pozioma
powierzchnig.
Frezowanie nawierzchni przed naprawa powinno odpowiadaé¢ wymaganiom SST D-05.03.11.

5.4.Wypetnienie spekan w nawierzchni

Wypelnienie spekan (peknigc) i szczelin w nawierzchni nalezy wykonywaé zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej, SST .

Pekniecia wezsze niz 35 mm moga byé, za zgodg Inzyniera, tylko oczyszczone lub przykryte
tasma uszczelniajaca wedlug techniki podanej w zatgczniku 6.

Peknigcia o szerokosci wigksze] od 5 mm nalezy poszerzy¢ do wymaganej przez
dokumentacje projektowa lub specyfikacje techniczng, szerokosci i glebokosci. Poszerzenie zaleca
sig wykonaé frezarkg z frezem palcowym lub tarczowym, wzdiuz przebiegu peknigcia, ze stalg
szerokoscig i glebokoscig oraz z pionowymi ciankami bocznymi.

. Peknigcie, po ew. poszerzeniu go frezarka, dokladnym oczyszezeniu, ew. zagruntowaniu
gruntownikiem, nalezy wypetni¢ zalewa asfaltowq lub masg uszczelniajaca.

§.5. Oczyszczenie powierzchni przewidzianej do skropienia lepiszczem i ulozenia siatki

Przygotowanie powierzchni do skropienia lepiszczem i utozenia siatki, zaktada:

+ dokiadne usuniecie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszczen, nie bedacych integralng jej
czescig (takich jak: luzne kawalki i odpryski asfaltu, przyczepione do nawierzchni kawatki biota,
gliny itp.);

» oczyszczenie calej nawierzchni (najkorzystniej obrotowa, mechaniczng, wirujacg druciang
szczotka) do stanu, w ktérym zapewnione zostanie pozostawienie na podiozu starej nawierzchni
jedynie elementéw zwigzanych w sposéb trwaty;

» bardzo dokladne oczyszczenie krateréw, przestrzeni watebnych: peknie¢, spekan, powierzchni
bocznych i dna;

* odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalajg warunki
miejscowe, strumieniem sprezonego powietrza z przemieszczalnego wentylatora, o mozliwie
duzym wydmuchu powietrza;

* zmycie nawierzchni strumieniem wody pod ci$nieniem;

* uzupelnienie starego podioza mieszankg mineralno-asfaltowa w miejscach, gdzie wystepuja
znaczne jego ubytki (wskazane jest rowniez pokrycie ich powierzchni cieklg substancjg wigzaca);

* powtorne odkurzanie calej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem.
5.6. Ulozenie siatki

5.6.1.Czynnosci przygotowawcze

Sposéb naprawy nawierzchni siatka powinien odpowiadaé ustaleniom dokumentacji
projektowe;.

Ulozenie siatki powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta i aprobaty technicznej, a w
przypadku ich braku lub niepetnych danych - zgodne ze wskazaniami podanymi w dalszym ciagu.

Folie, w ktérg sa zapakowane rolki siatki, zaleca sie zdejmowaé bezposrednio przed
ukladaniem. W celu uzyskania mniejszej szerokosci rolki mozna jg przeciac pita. Szeroko$é po
przycigciu powinna umozliwié potaczenie sasiednich pasm siatki z zaktadem. Poczatkowo nie nalezy
wykonywac wcieé na wpusty uliczne i studzienki, gdyz nalezy je wykonaé dopiero po naciggnieciu i
zamocowaniu siatki. Przygotowane rolki siatki nalezy roziozy¢ wzdiuz odcinka drogi, na ktérym beda
prowadzone prace.

Rozpakowanie rulonéw powinno nastepowac pojedynczo, na przygotowanym podiozu. Przy
wigkszym zakresie robot zaleca sig wykonanie projektu (rysunku), ilustrujgcego sposdb ukladania i
taczenia rulonéw, ew. szerokosci zaktadek, mocowania do podioza itp.

Siatke mozna uktadaé recznie lub za pomocg uktadarki przez rozwijanie ze szpuli. Wszystkie siatki

muszg by¢ utozone na powierzchni réwnej lub wyréwnanej warstwa profilujaca; rownosé powierzchni

jest warunkiem integralnosei calego ukiadu. Nieréwnosci takie jak koleiny lub wyzlobienia o

gtebokosci wiekszej niz 10 mm powinny byé wypetnione, a wszystkie zanieczyszczenia jezdni

usunigte lub splukane woda.

Nieréwnosci mierzone w kierunku podiuznym i poprzecznym, pod 4-metrowg tata, nie
powinny by¢ wieksze od 5 mm.

5.6.2.5posob ufozenia siatki

Ukiadanie siatek plecionych przewiduje nastepujace czynnosci, jesli qo_c.:.:m:”me.m\
projektowa, SST lub zalecenie producenta nie przewiduje inaczej:




 siatki powinny byé uktadane na warstwie emulsji w iloéci okreslonej przez producenta, skropienie
lepiszczem powinno odpowiadad wymaganiom SST D-04.03.01,

¢ siatke rozwija sie i uklada bez sfalowan na przygotowanej powierzchni, wstepnie naprezajac w
czasie uktadania przez podnoszenie rolki i nacigganie siatki,

* siatki plecione roziozone z rolki wzdtuz osi przymocowuje sig na poczatku kotkami stalowymi

wbijanymi w dolng warstwe, ew. érubami z nakretkg osadzonymi wewnatrz kotkdw,

siatki tgczy sie na zakiad, ktéry w kierunku podtuznym wynosi co najmniej 300 mm, a w kierunku

poprzecznym co najmniej 150 mm. W celu potaczenia zakladéw pasm siatki zaleca sig ja skropi¢

lepiszczem ,

siatki napreza sie przy uzyciu urzadzenia naciggajacego, np. belki oraz pojazdu, stopniowo do

wydiuzenia. Ma to na celu zapewnienie prawidiowej pracy siatki w nawierzchni oraz unikniecie

przesunigcia lub sfalowania podczas uktadania na niej mieszanki przez rozscietarke,

* PO naprezeniu siatki mozna w nigj wycigc otwory na wpusty i studzienki, tak aby pozostato 10 cm
do obrysu tych urzadzer,

* jezeli siatki uktadane 53 na spoinach, brzeg siatki powinien by¢ przesuniety w stosunku do spoiny
o min. 500 mm,

¢ przy promieniach krzywizny wigkszych od 600 m siatki uktada sig bez specjalnych zabiegow. Na
odcinkach, gdzie promienie krzywizn sg mniejsze od 600 m, ulozenie siatek powinno byé
dostosowane do przebiegu trasy przez nacinanie ich i przybicie krawedzi stalowymi kotkami.

5.6.3. Zalecenia uzupetniajace.

W wypadku ukiadania siatki na gérnej powierzchni jezdni pod nowe warstwy asfaltowe,
powierzchnia skrapiana lepiszeczem powinna mie¢ szeroko$¢ wieksza od szerckosci pasa siatki 0 0,10
-r- 0,15 m z kazdej strony. Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna byé czysta - wszelkie
zanieczyszczenia gling, kruszywem itp. powinny zostaé usuniete przed skropieniem. Czesci siatki
zanieczyszczone smarami i olejami nalezy wyciaé. Miejsca te nalezy powtdrnie skropi¢ wraz z
brzegiem otaczajacej siatki, a nastepnie wklei¢ w nie prostokatng tate z siatki o wymiarach
zapewniajgcych przykrycie wy! igtego otworu z zakladem okolo 0,10 m.

Przed ulozeniem warstwy asfaltowej na utozonej siatce nalezy naprawi¢ miejsca
odklejone, fatdy i rozdarcia siatki.

Niedopuszczalne jest uktadanie warstwy siatki na peknieciach o nieustabilizowanych
krawedziach.

Roboty prowadzi sie wylgcznie podczas suchej pogody. Siatka nie moze byé mokra,
rozktadana na mokrej powierzchni lub pozostawiona na noc bez przykrycia warstwg asfaltowa.

Konieczne jest zapewnienie prawidlowego przyklejenia siatki do podtoza. Jesli uzyskanie tego
nie jest mozliwe z jakiegokolwiek Powodu (np. istniejg fale), to nalezy zrezygnowaé z zastosowania tej
technologii, bowiem niewtaéciwe jej wykonanie moze byé powodem zniszczenia nawierzchni (np. fale
mogg zniszczyé potaczenia warstw).

Powstate fale siatki mozna, za zgodg Inspektora Nadzoru , zneutralizowag, posypujac siatke
mieszankg mineralno-asfaltowg drobnoziarnista, np. grubosci 5 mm, a nastepnie ostroznie jg ubijajac.

Temperatura wykonawstwa robét jest  limitowana dopuszczalng temperatura robét
asfaltowych. W przypadku stosowania do nasycania i przyklejania siatki emulsji na goraco,
temperatura powietrza powinna by¢ nie nizsza niz 15°C, a temperatura skrapianej nawierzchni
powinna by¢ nie nizsza niz 10°C,

Nie dopuszcza sie ruchu pojazdéw po roztozonej siatce. Wyjatkowo moze odbywaé sie
jedynie ruch technologiczny. Wéwczas pojazdy powinny poruszaé sie z matg predkoscia, bez
gwattownego przyspieszania, hamowania i skrecania.

5.7. Sposéb wykonania napraw przy uzyciu siatki
5.7.1. Gtéwne sposoby wykonania robét

Przy wykonywaniu napraw z zastosowaniem siatki, zabezpieczajacych przed spekaniami

odbitymi, wystepujg nastepujace gtéwne sposoby wykonania robét:

1. naprawa ptytka pojedynczego pekniecia odbitego, gdy krawedzie peknigcia sg dobrze podparte,

-2. naprawa gleboka pojedynczego pekniecia odbitego, gdy nie ma dobrego podparcia krawedzi
pekniecia,

.3. naprawa powierzchniowa peknigé odbitych z utozeniem nowych warstw asfaltowych,

4. zabezpieczenie nawierzchni asfaltowej w strefie spekari.

§.7.2. Naprawa plytka pojedynczego pekniecia odbitego, gdy krawedzie pekniecia s3 dobrze

podparte.

Naprawa plytka z zastosowaniem siatki ulozonej w lokalnie wycietym pasie warstwy Scieralnej
jest rozwigzaniem przeznaczonym gtdéwnie dla opéznienia wystapienia na powierzchni warstwy
asfaltowej, spekan odbitych od poprzecznych, termicznych spekari sztywnej podbudowy, w sytuacji
gdy krawedzie peknigcia sq dobrze podparte, a sfrezowanie warstwy Scieralnej na calej diugosci
odcinka nie jest konieczne.

Czynnoéci zwiazane z naprawa nawierzchni obejmuja:

- lokalne sfrezowanie asfaltowej warstwy Scieralnej do glebokosci 3 cm ponizej jej spodu, pasem
szerokosci 1m, symetrycznie wobec istniejacego peknigcia poprzecznego,,

- poszerzenie frezarkg pekniecia do szerokosci co najmniej 12 mm i glebokosci 15 mm, wypetnienie
go zalewa asfaltowa,

- skropienie powierzchni sfrezowanego pasa lepiszczem,

- utozenie siatki i przymocowanie jej do podioza,

- wypeinienie wycietego pasa betonem asfaltowym lub innym materialem o skiadzie i
wlasciwosciach zblizonych do  wiasciwosci istniejacej warstwy $cieralnej, wg wymagan
odpowiedniej SST, np. D-05.03.17,

- W wypadku, gdy przewidziane jest ulozenie nowych warstw asfaltowych, na wykonanej naprawie
uklada sie kolejny pas siatki o dtugoséci 2 m na powierzchni skropionej lepiszczem asfaltowym w
ustalonej ilosci i przykrywa nowa warstwg lub warstwami asfaltowymi.

5.7.3.Naprawa gleboka pojedynczego pekniecia odbitego, gdy nie ma dobrego podparcia krawedzi

pekniecia.

Naprawa gigboka z zastosowaniem siatki jest rozwigzaniem przeznaczonym do napraw
peknie¢ odbitych od nieciaglosci w sztywnej podbudowie (stabilizacji cementem, chudym betonie), w
przypadku braku podparcia krawedzi tej nieciagtosci. Naprawa ta, obejmujgca ewentualng naprawe
podtoza, moze by¢ takze stosowana do lokalnych napraw spekari zmeczeniowych,

Czynnosci zwiazane z naprawa nawierzchni obejmuja:

- lokalne sfrezowanie bitumicznej warstwy $cieralnej (okolo 6 cm) na szerokosci cafego przekroju
poprzecznego i diugosci pasa 2,0 m, symetrycznie wobec istniejacego peknigcia poprzecznego
lub peknieé zmeczeniowych,

- sfrezowanie pozostalych warstw nawierzchni do gtebokosci podioza, na szerokoéci catego
przekroju poprzecznego i diugosci pasa 1 m,

- W razie potrzeby usuniecie przewilgoconego i zanieczyszczonego podioza gruntowego i
zastapienie go kruszywem naturalnym stabili owanym mechanicznie, dobrze zageszczonym,

- wypetnienie pasa sfrezowanego na dfugosci 1 m materiatem jak na podbudowe i warstwe wigzaca,
wg wymagan odpowiedniej SST,

- skropienie powierzchni zaggszczonych warstw lepiszczem, wg wymagan,

- ulozenie siatki i przymocowanie jej do podioza,

- Wwypeinienie pozostalej czesci wycietego pasa o diugosci 2 m betonem asfaltowym lub innym
materialem o skfadzie | wlasciwosciach zblizonych do wiasciwosci istniejacej warstwy $cieralnej,
wg wymagarn odpowiedniej SST,

- W wypadku, gdy przewidziane jest ufozenie asfaltowych warstw renowacyjnych, na wykonanej
naprawie ukiada sie kolejny pas siatki o diugoéci 3 m na powierzchni skropionej lepiszczem
asfaltowym w ustalonej ilosci i przykrywa nowa warstwa lub warstwami asfaltowymi.

5.7.4. Naprawa powierzchniowa pekniec odbitych z utozeniem nowych warstw asfaltowych

Naprawa powierzchniowa pod nowe warstwy asfaltowe z zastosowaniem siatki jest
rozwigzaniem przeznaczonym do opéznienia wystapienia na powierzehni nowej warstwy asfaltowej,
spekan odbitych od nieciggtosci poprzecznych i podiuznych spekan w dolnych warstwach, jesli
przewidziana jest regulacija calej powierzchni istniejace] jezdni przez frezowanie lub utozenie warstwy
profilujacej.

Czynnosci zwiazane z naprawg nawierzchni obejmujg (przyktad podano w zat. 7

rys. 5):

- w przypadku napraw spekan poprzecznych - lokalizacja i trwate oznaczenie miejsc spekan poza
pasem drogowym,

- wyréwnanie powierzchni jezdni frezowaniem lub profilowaniem warstwa profilujaca ; w przypadku
zastosowania warstwy profilujacej przed jej potozeniem nalezy spekania wypemic emulsjg lub
zalewa; jezeli po sfrezowaniu otrzymuje sig powierzchnie o glebokich rowkach, to nalezy jq
dodatkowo powierzchniowo zamkna¢ cienka warstwg mineralno-asfaltowa,

- skropienie miejsc nieciaglosci warstw lepiszczem asfaltowym (emulsjg asfaltowg Iub asfaltem)
modyfikowanym elastomerem; taczna szerokosé skropienia wynosi 1,20 m symetrycznie




stosunku do pekniecia (jest 0 0,10 m szersza od pasa siatki z kazdej strony); w przypadku, ady
powierzchnia jezdni jest pokryta gestymi spekaniami poprzecznymi, nalezy przewidzie¢ skropienie
lepiszczem i ulozenie siatki na calej powierzchni spekanego odcinka,

- utozenie siatki, przy czym szerokoéé poprzecznego zaktadu w kierunku rozktadania siatki powinna
wynosic 0,30 m, a szerokoéé zakladu podiuznego powinna wynosié co najmniej 0,15 m,

- roztozenie nowej mieszanki mineralno-asfaltowej w jednej lub wigce] warstwach, wg wymagan
odpowiedniej SST.

5.7.5. Zabezpieczenie siatkq nawierzchni asfaltowej w strefie spekari (wg opracowania Politechniki

Krakowskiej, Instytut Drog, Kolei i Mostow)

Zabezpieczenie siatka nawierzchni asfaltowej polega na ulozeniu siatki na catej powierzchni
jezdni lub na wybranych jej czesciach. Przykrywane fragmenty powierzchni dotycza lokalnych spekan,
spoin konstrukcyjnych, zasypki wykopéw instalacyjnych, spoin pomigdzy istniejacg jezdnia a jej
poszerzeniem, przejscia pomiedzy drogg a konstrukcja mostu, przejécia pomiedzy odcinkami o
niejednorodnej noénosci podioza, spoin w nawierzchni z betonu cementowego itp. Stosowanie siatek
w konstrukcji wzmoenienia nie jest jednak skuteczne, jezeli spekaniom istniejgcej warstwy $cieralnej
towarzyszg ugiecia pionowe pod obcigzeniem.

Sposéb  wykonania  zabezpieczen obejmuje czynnoéci analogiczne do poprzednio
oméwionych, nawiazujace do rozpatrywanego przypadku wzmocnienia nawierzchni asfaltowej:

1. nad przekopem instalacyjnym ,

2. w strefie zmiany no&nosci podioza gruntowego,
3. w strefie spoiny robocze;j,

4. w strefie zmiany konstrukgji nawierzchni,
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w strefie poszerzenia nawierzchni,
na podbudowie z gruntu stabili owanego cementem,
polozonej na istniejacej nawierzchni z betonu cementowego.

5.8. Ukiadanie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej

Warstwe mieszanki mineralno-asfaltowej zaleca sie ukladaé natychmiast po ulozeniu siatki.
Na rozwinieta siatke nalezy najechac tylem od czola i rozktadaé mieszanke zgodnie z zaleceniami
technologicznymi odpowiednich SST. W czasie uktadania warstw nawierzchni rozkladarka i pojazdy
muszg poruszaé sie ostroznie, bez gwattownej zmiany predkosci i kierunku. Zabrania sie
gwattownego przyspieszania lub hamowania na nie przykrytej siatce.

Reczne ukiadanie warstwy lub warstw nawierzchni na matych powierzchniach powinno byé
wykonane przy pomocy fopat i istwowych éciggaczek oraz listew profilowych, w sposéb
odpowiadajgcy wymaganiom SST.

Roziozong mieszanke nalezy zagescic walcem lub zageszczarka plytowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne",
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien: - uzyskaé wymagane dokumenty,
dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty na znak
bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. bada
materiatbw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykonac badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okredlone w
pkcie 2,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawia Inzynierowi do

akcepta

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwo$¢ oraz zakres badar | pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie robét podaje
tablica 1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 YWymagania ogéine"

1.
7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostkq obmiaru robét jest m? (metr kwadratowy) zabezpieczonej siatkg powierzchni
nawierzchni.
Tablica 1. Czestotliwo$é oraz zakres badari i pomiarow w czasie robot

5 kauczukows (ocena wizualna wg p. 5.7hawierzchni Wg p. 5.7
iniejsze] OST)

6 Badanie utozenia geosiatki (ocenaCala siatka Wgp. 5.6
Wizualna wg p. 5.6 niniejszej OST)
7 |Badanie warstwy lub warstw\Wg odpowiedniej Wg odpowiedniej

nawierzchni asfaltowej (wgOST, np. D- OST, np. D-
T%oi_mn_s_m_. OST, np. D- 05.03.05 [7],05.03.05 , D 05.03.05, D-
_,_u.om.om.: [11], itp.) 05.03.17, itp. 05.03.17, itp.
|
(Ocena wizuaina wg p. 55 niniejsze; odpryskéw i kurzu
| 0sT)
4 Badanie skropienia lepiszczem podiozal Cale podioze Wg OST [3]
{(wg OST D-04.03.01 [3]) |
Ew. sprawdzenie uszczelnienia| Wyciete pasy
ocznych $cian wycigcia taéma klejacy
_asfaltowo- .I_
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét  Ogéine zasady odbioru robét

wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne. Roboty uznaje sie za Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
wyniki pozytywne,

8.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i
krawedzi, usuniecie wody),
- wypelnienie spekar w istniejacej nawierzchni i réwnosé podtoza,
- skropienie lepiszczem podioza,
tasm kauczukowo-asfaltowych,
- roziozenie siatki bez fald z przymocowaniem do podtoza i wycieciem otworéw na studzienki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w SST D-M-00.00.00 WWymagania ogdine".

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? nawierzchni asfaltowej z siatkg obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,




- wykonanie nawierzchni zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami
Inzyniera, obejmujacej roboty rozbiérkowe, wypetnienie spekar,

oczyszczenie podioza, skropienie lepiszczem, rozlozenie siatki, ulozenie nawierzchni asfaltowej,

itp.,

- Ppomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)

i D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2 D-01.02.04 Rozbidrka elementow drég, ogrodzer i przepustéw
(podspecyfikacja w zbiorze D-01.00.00 Roboty przygotowawcze)

3. D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukeyjnych
(podspecyfikacja w zbiorze D-04.01.01%04.03.01 Dolne warstwy
pedbudéw oraz oczyszezenie i skropienie)

4. D-04.04.00%04.04.03 Podbudowy z kruszywa sta zowanego mechanicznie

5. D-04.08.01  Wyréwnanie podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi (podspecyfikacja w zbiorze D-04.08.00 Wyréwnanie
podbudowy)

6. D-05.03.04a Wypelnienie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego

7. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

8. D-05.03.11  Recykling (podspecyfikacja ,Frezowanie nawierzchni
asfaltowych na zimno")

9. D-05.03.15 Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych
spekan nawierzchni bitumicznych

10. D-05.03.16 Naprawa (przez uszczelnienie) pediuznych i poprzecznych
spekan nawierzchni betonowych

11, D-05.03.17 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych

12. D-05.03.18 Remont czagstkowy nawierzchni betonowych

10.2. Inne dokumenty

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacie,
instrukcje - zeszyt 54, IBDIM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacie, instrukcje -
zeszyt 60, IBDIM, Warszawa, 1999

15. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, GDDP - IBDiM,
Warszawa, 2001.

ZALACZNIK 1 ZASADY WYBORU SIATKI DO ROBOT NAWIERZCHNIOWYCH

Zaleca sie stosowanie do robot wzmacniajgcych nawierzchnie asfaltowe, ady:
- moZna spodziewac sig, ze technologie tradycyjne (bez siatek) nie spetnia swoich zadan,
- wystepuje stosunkowo duze obciazenie drogi, dla ktérego wymagany jest diugi okres pomiedzy
remontami .

Siatke wybiera sie gdy ma zwigza¢ sig z materialem asfaltowym i bedzie pracowaé jak
»zbrojenie", nadajac nawierzchni nowe parametry wytrzymaloéciowe na rozciaganie i lepszy rozktad
naprezen (przekazywanie naprezen rozciggajacych ze spekanej warstwy asfaltowej na siatke). Siatki
przydatne sg szczegdinie Przy wzmocnieniu nawierzchni spekanych, opdznieniu powstawania spekarn
odbitych, kolein itp.

Siatka moze byé realnie traktowana jako zbrojenie, jezeli modut sprezystosci (sztywnosc) siatki
bedzie wyzszy od modulu sztywnosci warstwy asfaltowej; nalezy przy tym uwzgledniaé, ze modut
sztywnosci warstwy asfaltowej zmienia sig w zaleznoéci od temperatury i w procesie spekania warstwy.

Siatka stalowa jest siatkg pleciong z ocynkowanego drutu stalowego. Drut z ktérego wytwarzana
jest siatka pokryty jest powloka stopu cynku i aluminium. W oczkach siatki wpleciony jest skrecony plaski
drut tzw. Skretka. Skretka ma spowodowac optymalne zakotwienie siatki.

ZALACZNIK 2 FUNKCJE SIATKI W NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ

Zasada stosowania siatek
Podstawows zasadg w stosowaniu siatek jest ukfadanie ich na warstwie betonowej,

stabilizowane] cementem, popekanej starej nawierzchni asfaltowej i pomiedzy nowymi warstwami
asfaltowymi. Skropienie lepiszczem powierzchni warstwy jest wymagane tylko gdy dolna warstwa
wykazuje brak dostateczne] zawartoici asfaltu. Dobra adhezja pomiedzy istniejacq nawierzchnia i
warstwami wzmacniajgcymi oraz pomiedzy siatkg a towarzyszacymi jej warstwami jest zasadniczym
warunkiem prawidlowe] pracy catego ukladu. Siatki po wozeniu powinny byé naciagniete i korice ich
przybite.

Opéznienie powstawania spekar odbitych

Gtdwna funkcja siatek jest opéznianie pojawiania sie spekan odbitych. Re
przejmowanie naprezer! i redukcje ich wielkosci w wyniku petzania materiatu siatki.

Mieszanki mineralno-asfaltowe ukiadane w nawierzchni pracujg w warunkach obcigzen
krétkotrwalych (obcigzenia od pojazdéw poruszajacych sie z duza predkoscia), oraz obcigzen o dhuzszym
czasie trwania (obcigzenia od pojazdéw stojacych lub poruszajacych sie¢ wolno, zmiany termiczne,
osiadania). Dla krétkotrwatych obcigzen modut dynamiczny, zaleznie od temperatury, zmienia sie w
orientacyjnych granicach od 0,1 do 10 GPa i spekania okreslane jako zmeczeniowe mogg nastapié przy
niewielkich wydiuzeniach, pon ej 0,1%, zachodzacych w strefie odksztatcer sprezystych. Dla diuzej
trwajgcych obciazer wywotujacych zjawisko pelzania, spekania pojawiajg sie przy wydtuzeniach 1-2%. W
warstwach asfaltowych naprezenia Sciskajace przenoszone sg przez kruszywo mineralne, naprezenia
rozciagajace przez lepiszcze asfaltowe, zatem spgkania zmeczeniowe indukowane sg w asfalcie,

Siatki opézniajg propagacje spekari przez przejmowanie naprezen rozciagajacych w momencie,
kiedy naprezenia rozciagajace przy lokalnych, maksymalnych wydluzeniach sa bliskie dopuszczalnej
granicy dla lepiszcza asfaltowego.

Opéznianie tworzenia sie kolein

Siatki ulozone poprawnie, ti. naciagniete i przymocowane stalowymi kotkami, utozone na
gtebokosci min. 50 mm ponizej powierzchni jezdni, przeciwdziatajg nadmiernym naprezeniom scinajacym,
wywotujacym powstawanie kolein z towarzyszacym temu bocznym przesunigciem i wypychaniem
materiatu warstwy do gory.

ZALAGZNIK 3 ZASADY NAPRAWY SPEKAN (PEKNIEG) NAWIERZCHNI

izowane jest to przez

Ocena spekari nawierzehni powinna mieé na celu okreélenie:
- przyczyny spekan i stopnia ich szkodliwosci,
- zasiegu spekan w glab konstrukcji nawierzchni,
- zakresu spekan (udzialu powierzchni spekanej).



Przy podejmowaniu decyzji o remoncie nawierzchni w celu naprawy uszkodzen
powierzchniowych nalezy kierowaé sie kryteriami oceny wizualnej oraz oceny indeksu spekan
(intensywnosci spekan), wspolpracy w obrebie pekniecia oraz warunkéw podparcia nawierzchni:

a) Indeks spekan IS jest miarg intensywnosci spekan poprzecznych i wyrazony jest niemianowana liczbg
obliczana ze wzoru;

IS= :_..4,. +Lp2
w ktorym:
IS - indeks spekan,
Ln - liczba spekari niepetnych (na niepeing szerokoéé jezdni) na 100 m diugosci
jezdni,L, - liczba spekan petnych (na petng szerokosc jezdni) na 100 m
diugosci jezdni.
Przyjeto nastepujaca klasyfikacje odcinkéw nawierzchni pod wzgledem indeksu spekar:

IS <1 - odcinki nie spekane,
1 <18 < 3 - odcinki érednio spekane, IS > 3 - odcinki bardzo spekane.

Na podstawie tege podziatu zaleca sig podejmowac decyzje o calkowitej, powierzchniowej naprawie
spekari, badZ pojedynczych spekari,
b) Wspolprace w peknieciu odbitym nawierzchni potsztywnej (dwdch czesci nawierzchni
oddzielonych peknieciem), okresla sie wspdlczynnikiem wspdfpracy k ze wzoru:

k=4
y+y2
w ktérym:
k - wspoiczynnik wspéipracy,
yi - ugiecie krawedzi obcigzonej,
yz - ugiecie krawedzi nieobcigzonej,
k <0,1 - oznacza brak wspétpracy miedzy pytami
0,1 < k <1- oznacza czesciowe przekazywanie obciazenia
z jednej ptyty nadruga, k =1 - oznacza peing
wspoiprace plyt.
Pomiary ugieé mozna wykonywaé ugieciomierzem belkowym Benkelmana lub ugigciomierzem
dynamicznym FWD. Pomiar ugiec wykonuje sie na krawedziach pekniecia.
c) Warunki podparcia nawierzchni na podiozu gruntowym w obrebie peknigcia
poprzecznego okresla sie wspolczynnikiem wplywu punktu przyloZenia obciazenia 5
wyrazonym wzorem:

=2l

Sye

w ktorym:
y1- ugigcie krawedzi obcigzonej,
¥0 - ugiecie pomierzone pomiedzy spekaniami (w $rodku rozpietosci plyty),

5 < 1,4 - oznacza dostateczne podparcie podbudowy w obrebie spekania, 5 > 1,4 - oznacza
niedostateczne podparcie podbudowy w obrebie spekania.

Na podstawie indeksu spekari nalezy zdecydowag, czy naprawiac pojedynczo pekniecia, czy
wykona¢ naprawe catej powierzchni w postaci membrany przeciwspekaniowej. Jesli odcinek nawierzchni
nie jest spekany lub jest $rednio spekany wediug powyzszej klasyfikacji, to zaleca sie naprawe
pojedynczych peknieé. Jesdli odcinek
nawierzchni jest bardzo spekany wedlug powyzszej klasyfikacji, to zaleca sie wykonanie ciagtej
naprawy catej spekanej powierzchni, np. wykonanie membrany przeciwspekaniowej na calej
powierzchni,

W kazdym wypadku ostateczna decyzje nalezy podjaé po wnikliwej, indywidualnej analizie,
biorac pod uwage takze przewidywana propagacje pekniec i zwigkszanie indeksu spekan w czasie. W
podigciu decyzji o wyborze techniki naprawy peknigé nawierzchni zaleca sig kierowaé wskazéwkami
wedtug tablicy:

Tablica: Wskazéwki doboru techniki naprawy powierzchniowej peknie¢ nawierzchni (bez wzmocnienia
nawierzchni)
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Rodzaj spekaniaPrzyczyna spekania _ Naprawa z zastosowaniem geosiatki |
napra naprawa gleboka | naprawa
wa |(stabllizacja podparcia [powierzchni
plytka krawedzi) owa pod
yciecie iniekcj nowe
warstw  dof 5 warstwy
podioza asfaltowe
Pekniecie odbiteSkurcz termiczny] + +
poprzeczne podbudowy zwigzanej
dobre sztywnej)
monum_.n_m
rawedzi)
i_unx::wc_m odbiteSkurcz termiczny| n +
poprzeczne podbudowy i $cinanié
(brak podparciaod obcigzenia)
krawedzi) ruchem, prostopadiel
o krawedzi
Peknigcie odbiteScinanie od + +
podtuzne obcigzenia  ruchem,
rownolegle do|
R ekniecia
WhNiestarannosé ¥
echnologicznej ykanania
Peknigcie Niewystarczajaca +
diuzne Wiognose
dzie koleiny
Spekania iewystarczajgca +
tkowe nosnosé
ﬁ pekania Skurcz fermiczny =
blokowe zmeczeniowy

Uwaga:
Wykonawca robdt zobowiazany jest do przestrzegania aktualnie obowiazujacych norm.

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni
1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegtlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. zwiazanych z inwestycja:
Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W Dobryszew — Trzylatkow
na odcinku przez wies Odrzywolek o diugosci 1000,00 mb

1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(SST) dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych oczyszczeniem j skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni i obejmuja;

a) oczyszczenie warstw konstrukcyjnych;

b) skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych;

¢) skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

Zakres wystepowania robdt przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Ustalenia niniejszej SST dotycza réwniez pokrycia powierzchni bocznych kraweznikéw do
wysokosci uktadanych warstw bitumicznych emulsjg asfaltows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktérej fazg zdyspergowana jest asfalt, a fazg cigglg jest
woda lub roztwdr wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulsjg asfaltowg jest takze emulsja, w ktérej
zdyspergowana faza moze zawieraé uptynniacz, dodawany w celu {atwiejszego zemulgowania asfaltu
lub poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

-
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1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - jest to emulsja, w ktorej asfalt jest
modyfikowany polimerami albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

1.4.4. Asfalt drogowy - jest to asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych

do nawierzchni drogowych. W Europie najczesciej uzywane rodzaje asfaltow drogowych

sg definiowane penetracja o maksymalnej wartosci 800x0,1 mm, oznaczang w temperaturze 25°C.

1.4.5. Asfalt modyfikowany -jest to asfalt, ktérego wiasciwosci reologiczne zostaly zmodyfikowane

w procesie produkcji w wyniku uzycia Srodkéw modyfikujacych. Srodkiem modyfikujagcym moze

byé w szczegdlnosci: kauczuk naturainy, syntetyczne polimery, siarka i niektére zwigzki
metaloorganiczne, z wyjatkiem katalizatorow utleniania takich, jak: chlorek zelaza, kwas fosforowy

i pigciotlenek fosforu. Widkna i proszki nieorganiczne nie sg modyfikatorami asfaltu.

1.4.6. Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) - jest to stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona
przez producenta w celu wykazania, ze produkcja jest zgodna ze Wstepnym badaniem typu. Wszystkie
elementy, wymagania i przedsiewziete Srodki przyjete przez producenta nalezy systematycznie
dokumentowaé w formie zapisow i procedur. Dokumentacja systemu kontroli produkcji gwarantuje
zapewnienie jakosci i umozliwia kontrole wymaganych parametréw wyrobu oraz efektywne prowadzenie
systemu kontroli produkcji. ZKP obejmuje kontrole i badania: wyposazenia, surowcow, procesow
produkcyjnych oraz wyrobu koricowego.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi aktami prawnymi i okre$leniami
Podanymiw SST D.00.00.00 ~Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot

QOgbdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00 +Wymagania ogdlne” pkt 1.5

2. MATERIALY

Ogdine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST
D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.1. Kationowe emulsje asfaltowe
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczane do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni
powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczania
warstw nawierzchni

C60B3 ZM CB0B5 ZM g
Metoda Ce0B4 ZM
Lp. |Wlasciwosci badania wg Jednostka Zakres Zakres
normy Klasa |wartosci Klasa |wartosci
1. |Indeks rozpadu PN-EN-13075- |- 3lub4 |50-100 lub |5 120-
1 70-130 180
Zawartosc lepiszcza PN-EN-1428 | %(m/m) 5 58-62 @ 5 58-62 7 |
Czas wyptywu dla ¢ 2 mm w
3. PN-EN-12846 |s 1 TBR ® 1 TBR b
40 °C
4. |Pozostalosé na sicie 0,5 mm PN-EN-1429 | %(m/m) 1 TBR 1 TER
Trwatos$¢ po 7 dniach
5. PN-EN-1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
6. |Sedymentacja PN-EN-12847 | %(m/m) 1 TBR 1 TBR
7. _|Adhezja © PN-EN-13614 | % pokrycia |1 TBR i TBR
WT-3 powierzchni 275 275 |
8 2 2
zalacznik2
9. |PH emulsji PN-EN-12850 - 23,59 - 23,59
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
10. | zgodnie
_! Zz PN-EN 13074
11. | Penetracja w 25 °c. PN-EN-1426 (0,1 mm 3 s100¢ |3 <100
e)

Emulsie mozna rozciericzaé z woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).
Nie dotyczy emulsji rozciericzanych wodg na budowie,
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.
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Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca
spoiwo hydrauliczne,

Do skropienia podbudéw niezwiazanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
lub tlucznia kamiennego, dopuszcza sig stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego
0 penetracji 160/220

TBR— oznacza: ,do zadeklarowania” (ang. To Be Reported); przyporzadkowanie wiasciwosci tej klasie
powoduje, Zze producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest
do tego zobowigzany.

2.2. Sktadowanie lepiszczy

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem

wody i zanieczyszczeniem i zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogdline wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

-szczotki mechaniczne (zaleca sie urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscig odpylania), -

sprezarki,

-zbiorniki z woda,

-szczotki reczne,

-inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzgdzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow: temperatury,

cisnienia, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania sie skrapiarki, ilosci dozowanego
lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewniaé rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg + 10 % w stosunku

do iloéci zalozonej. Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byé izolowany termicznie tak aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Sprzet uzyty przez Wykonawce do skrapiania winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w 8ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt4.

4.1. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbywac sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu
powinny by¢ czyste i nie zawieraé resztek innych lepiszczy. Inne warunki transportu lepiszczy
wymagajg akceptacji Inzyniera.

4.2. Transport wody

Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci iem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych.

Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace sie usunaé mechaniczni nalezy usunaé recznie za pomoca
dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie
mozna oczyéci¢ sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona warstwa nawierzchni przed skropieniem powinna byé sucha. Przed przystapieniem do
robdt Wykeonawcea przeprowadzi prébne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy
skrapiarki i wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznoéci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykonaé réwnomierng warstwa, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu
weza z dysza rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawic przez okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniu wody. Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie,
do czasu polozenia nastepne;j warstwy bitumicznej nawierzchni.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Uktadana warstwa Podfoze [Zuzycie (kg/m?) 3
Warstwa wyréwnawcza [Nawierzchnia asfaltowa | od 0,2 do0,5 \
z bet. asfaltowego po frezowaniu




Podbudowa z betonu Podbudowa z kruszywa |od 0,5 do 0,7

asfaltowego AC stabilizowanego
mechanicznie

Warstwa wigzaca z 0d 0,3 do 0,5

betonu asfaltowego AC |Podbudowa asfaltowa

lub AC WMS

od 0,1 do 0,3
Warstwa $cieralna z Warstwa wiazgca
Fcﬂo:: asfaltowego AC |asfaltowa

lub SMA

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.1. Sprawdzenie jakosci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na

sprawdzeniu zgodnosci jego cech z Aprobata Techniczng lub deklaracjg producenta. Wykonawca

ma obowigzek kontrolowaé dia kazdej dostawy lepiszcza lepkosé wg PN-77/C-04014.

6.2. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania

tej czynnoéci.

6.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia

Jednorodnos$é skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca
ie przeprowadzié wedtug metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie

ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogédlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 .Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) oczyszczenia powierzchni warstw konstrukcyjnych i

skropienia powierzchni warstw niebitumicznych i bitumicznych emulsjg asfaltowa.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej warstwy nawierzchni podlega zasadom odbioru robét zanikajacych

okreslonych w SST D-00.00.00 VWymagania ogdlne” pkt 8.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie dokumentow kontrolnych przedstawionych przez Wykonawce
w odniesieniu do jakosci materialow i wykonanych robét wediug wymagan okreslonych w niniejszej
SST.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych,

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie sprawdzenia wg pkt & daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w SST D-00.00.00 ~Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania skropienia warstwy nawierzchni obejmuje :

- przygotowanie robdt, ich oznakowanie i jego utrzymanie,
- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukeyjnej z ewentualnym polewaniem
wada lub uzyciem Sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- zakup i dostarczenie emulsji asfaltowej, napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do
wymaganej temperatury,
- skropienie warstwy emulsja w ilogci okreslonej w SST i uzgodnionej z Inzynierem,
- pokrycie emulsjg powierzchni bocznych kraweznikow do wysokosci uktadanych warstw,
- Przeprowadzenie badan emulsji i sprawdzenie iloci skropienia.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
- PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ocena organoleptyczna.
- PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartoéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j.
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- PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie.

- PN-EN 12846Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym.

- PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych.

- PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie,

- PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym.

- PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.

- PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. \Wymagania techniczne 2014
Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

Tymczasowe Wytyczne Techniczne., Polimeroasfalty Drogowe. TWT-PAD-2003 - Zeszyt Nr 65,
IBDIM Warszawa 2003 r.

Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych — Zeszyt Nr
66, IBDIM Warszawa 2004 r,

Ustawa z dnia 27-04-2001 - O odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628) wraz z pozniejszymi zmianami

D-05.03.5b
WARSTWA WIAZACA | WYROWNAWCZA Z BETONU ASFALTOWEGO AC16W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzgcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego AC 16 W, ktére
zostana wykonane w ramach zadania:

Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W Dobryszew — Trzylatkéw

na odcinku przez wie§ Odrzywolek o diugosci 1000,00 mb

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem

i odbiorem warstwy wigzacej | wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2014 z mieszanki mineralnc-asfaltowej dostarczonej od producenta: AC 16

W, w lokalizacji zgodnej z Dokumentacja Projektowa.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowsj przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 .

Warstwe wigzacy i wyrownawczg z betonu asfaltowego mozna wykonywac dla drog kategorii ruchu od
KR1 do KR6 (okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). Stosowane mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skiadajgca sie z jednej lub kilku warstw shuzgcych do przejmowania i
rozkladania obcigzeri od ruchu pojazdéw na podioze,

1.4.2. Warstwa wiazaca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralna a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej gruboéci, utozona na istniejace] warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22,

Tablica 1. Zestawienie wyrobéw do warstw nawierzchni drogowych z uwzglednieniem obcigzenia
ruchem,




1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno

-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub

* do betonu asfaltowego

® do betonu asfaltowego o wysokim module sztywnodci AC WMS
' do betonu asfaltowego do warstwy podbudewy lub wiazacej

1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

Warstwa Wyrob KR 123 xmﬁm_m%_.w Mcn:c CEES] 1.4.13. Wypeiniacz - kruszywo, ktérego wieksza czedé przechodzi przez sito 0,063 mm.
- - = — — (Wypelniacz mieszany — kruszywo, ktére skiada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego
Podbudowa M_mwwwwﬂ:ﬂ. AC 16 P, AC22P ”M ww w »M Ww w i wodorotienku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany
-asfaltowe AC32P, AC32P, oddzielnie). . , L . ; )
AC WMS 18, AC WMS 16, 1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
AC WMS 23 AC WMS 22 zdyspergowanego asfaltu, _ ) el o o
Lepiszeza 50/70 35/50%, 50/70 %, 20/30% | 35/50% 50/70%, 1.4.15. Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi nermami i
asfaltowe " PMB 10/40-65% 20/30 z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 +Wymagania ogdine” pkt 1.4.
PMB 25/55-60 % PMB 10/40-65% 1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe
MG 20/30-64/74% PMB 25/55-60 ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyréwnawczej
/ 4 MG um“mm.mwwmm MG - asfalt wielorodzajowy,
MG 50/70-54/64 D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
Kruszywa | Tabele 4, 5, 6, 6a, 7 WT-1 2014 d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
o M_:m_.w_zm - - = : C - kationowa emulsja asfaltowa,
iazaca ieszanki AC11 W, AC 16 W AC16 W, AC22 W, AC W, AC22 W, ~ & mivrmE & 115 : & : . se ief nie
| warcwa i AC WMS 16, AC WMS 22, AC WMS 16, NPD s,.,m.mn_”g,_own uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej
wyréwnawcza | -asfaltowe AC WMS 22, okreslac), -
Lepiszcza 50/70 35/50%, 50/70*, 20/30°% 35/50* , 20/30%, TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé odpowiednie
asfaitowe " | MG 50/70-54/64 PMB mo“ao.mm:. B wlm 10/40-65 % ! informacie, jednak nie jest do tego zobowigzany),
PMB 25/55-60 %" MB 25/55-60% ST i 23
MG 20/30-64/74% PMB 25/55-80%% MOP miejsce obstugi podroznych.
MG 35/50-57/69 MG 20/30-64/74%
MG S0/70-54/64 MG 35/50-57/69
Kruszywa Tabele 8,9, 10,11 WT-1 2014
mineraine
Scieraina Mieszanki MA 8, MA 11 MA 8, MA 11, AC8 S, MA 8, MA 11, AC 8 57,
mineralno- | AC5S,AC8 S, AC11S, AC 11 5™, smMa 89,
-asfaitowe [ AC 11§, SMA 5, SMA 5%, SMA 87, SMA 11,
SMA 8, SMA 11, SMA 11, BBTM 8%, BBTM 8%, BBTM 11,
BBTM 8%, BBTM 11 BBTM 11, PAB S, PA 11 S, | PABS,PA11S,
PA 16 S PA 165"
Lepiszcza 35/50 %, 50/70, 35/50 %, 50479, PMB 25/55-60,
asfaitowe” | 70/100 PMB 25/55-60, PMB 45/80-55,
PMB 45/B0-55, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65,
PMB 45/80-65, PMB 45/80-65, PMB 45/80-80
PMB 65/105-60 * PMB 45/80-80 PMB 65/105-60"
MG 50/70-54/64 PMB 65/105-60% PMB 65/105-80%
MG 50/70-54/64
Kruszywa Tabele 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,24, 25 WT-1 2014
mineralne

9 zalacane, jezeli wymagane jest zmniejszenie hatasu dregowego
! do cienkiej warstwy na §oraco z SMA lub BBTM o grubosci nie wiekszej niz 3,5 cm i do PA
" moga by¢ stosowane takze inne lepiszeza nienormowe i asfalty specjalne wg aprobat technicznych lub
europejskich ocen technicznych
* do asfaltu lanego
" do kategorii ruchu KR5+6 ~ w terenach gbrskich
' PA 16 S stanowi doing warstwe, dwuwarstwowej nawierzchni porowatej. W konstrukcji zawsze wystepuje
warstwa AC
nieciaglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.7. Uziarnienie - skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].
1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkosé ziaren kruszywa, okreglona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wieksza czesé pozostaje
na sicie 0,063 mm.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdine wymagania dotyczace robdt podanc w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogéine” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w ta blicy 2. Oprécz lepiszcz
wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wediug aprobat
technicznych,

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Kategoria ruchu

arstiva

KR3-XR2

Podaudowa Lepiszeza ssfaltowe

Wiatzma Lepiszeza asfattowe

Lepizzera asfaltews

22 © nraciz moduls smumoda AC T

' do avfali Janeso
Asfalty drogowe powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

_! Oznaczenis gatunku
‘Wiasciwoss Jednostka Metoda badania B I
20730 7 a0ias ﬁ 3550 4060 5070 ‘ e |
: - S _ |
Penetracia w 25°C €04 mm g EN 1426 _ 20-30 3045 3850 1 40.60 5070 g 70100 _
Tamperatura mueknanin “ | ez g 5663 5260 ﬁ 5058 | anse _ 4854 _ 4151 |
]
_’ Odpornoat na starzenie w 183°C | _
|
T._aa‘au&. nie wytel = * % | ﬁ 505 505 _ 505 05 _ 505 _ £06 .ﬁ
Pazosiala penelracia, co najmiej # _ 258 284 g 253 _ 250 % 250 _ 248 |
J
Wizrost tamparatury mgknienia po
starzeniu, EN 12607-1 58 58 58 59 9 59
N wy2e iz - stopria §
vt lub ub ub fub b lub
Warost mparatury migknienia po o _
starzeniu, £10 s =1 1 =1 11
THE WyZe] nit - stopnia 2 ° 7
Temparatura zaplonu. e nizej € % EN 1SO 2502 _ 2240 2240 m 2240 ﬁ z230 u 2230 ﬁ 2230
1
20 | wosp ‘ 2900 _ 2980 _ 2900 _ 2005 ﬁ
I

% mim _ EN 12502 %

Rozpuszczainose,
e nizej

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno  sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy poéredni (bez kontakiu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo Do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo
wedlug PN-EN 13043 j WT-1 Kruszywa 2010 » obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypefniacz. Kruszywa powinny spekniaé wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 8, 9,10, 11.
Sktadowanie kruszywa powinno sig¢  odbywa¢c w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze skiadowiska
musi by réwne, utwardzone | odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinno sie odbywaé w silosach
wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornoéé mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, nalezy dobraé i zastosowaé Srodek adhezyjny, tak aby dia konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze wartosé¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej
80%.

Skiadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.
2.5. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (1. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych materialow lub
polaczenie warstwy asfaltowsj z urzgdzeniami obcymi w nawierzehni lub ja ograniczajgcymi, nalezy
stosowac:
— materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808
- lubinne lepiszcza wediug norm lub aprobat technicznych.

Grubosé materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:
= nie mnigj niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
~ nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Skiadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowag asfalt drogowy wg PN-EN 12591 ,metoda na gorgco”.
Dopuszcza sig inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw kenstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 i
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 .

Emulsje asfaltowg mozna skiadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach

pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materialami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne” [1] pkt 3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robét




Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoécig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

- ukiadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnoéci uktadanej
warstwy, skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

~ walce ogumione

= szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub
termosami, sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Og6ine wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogéine” [1] pkt 4.

4.2, Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigey go  przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypekiacz Iluzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Emulsja
asfaltowa moze byé transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach | innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie be da korodowaty pod wptywem emulsiji i nie bedg powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byé wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé

-do transportu opakowar: z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznoéci
od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne

lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow uzywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko &rodki
antyadhezyjne niewplywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogéine” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosé lepiszcza podane sg w tablicach 4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy przyjaé
proporcje kruszywa famanegoe do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineraino-asfaltowej podane sg w tablicach 4, 5,86,

Tablica 4.Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wiazacej i wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR6

35

Whasciwose AC 11 W AC 22 W
KR1+Z KR3+7

Wymiar sita =, [owr] od do cd od

31,5 - - - - - - 100

22,4 < - 100 - 100 - S0 100

16 160 - 90 100 an 100 &5 20
o0 100 65 30 70 20 - -

8 &0 85 - - 55 30 45 70

2 30 55 as 55 5 50 20 45
& 24 5 15 4 12 4 12

4,063 3,0 .0 3.0 8,0 4,0 18,0 4.0 0.0

Zawartosc lepizzeza s B g B sz

Zawarto$c lepiszcza (kategoria Bmin) podana w punkcie 8.2 jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza
catkowitego okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej) przy zatozone] gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inna gestosé (pa), to do
wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ Bmin nalezy pomnozyé przez wspoiczynnik
a wedlug réwnania:

2.650

P

o
Gestosc¢ mieszanki mineralnej wyznaczamy ze wzoru;

n

P =

— g T

.‘nu.i \..u.un \Q an hw f

B+P+ B +F

gdzie:
P1, P2, ..., Pn - procentowa zawartosé poszczegdinych skiadnikow (kruszywa drobnego, grubego lub o
cigglym uziarnieniu) w mieszance mineralnej,
F — procentowa zawartoéé wypeiniacza w mieszance mineralnej,
al, a2, ..., | an - gestosé poszczegdlnych skladnikéw mieszanki mineralnej, Mg/m?,
f — gestosc¢ wypetniacza, Mg/m?.




Tablica 5, Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazace i
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2

War

Wiasciwost zageszczania wg PR- Metoda | warunki badania
EN 13108-20

B

PH-EN 12897-8, pht 2 m\v 2 W

e 4.0 Vimad 54

& VB sz VB ¢
M- D -8 r i 8% te
PN-EN 12697-8, nkt 5 VFB

8
-
By |
]
&

PN-EN 12897-8, pkt 5 VAL

PH-EN 12697-12,
anie w 49C = A
EhS e ITSR ITSR s

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie 2adanej temperatury z doktadnoscia + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70 oraz 190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno byé wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
whadciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé
wyZzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7.
W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na
migjsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
bezposrednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

1 evxlemn zamrazaniz podane

nia wrazliwosc na dz

Tablica 6. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej i

Wymiar mieszanki

Warunii
Wiasciwasg zaggszizania wg PN- Metoda i warunki badania
EN 213108-20 AC 16 W AC 22
Zawartose
wainych PN-EN 12507-8, pkt 4
prazestrzens

Odparnesct a2 §97-22, meroda B =
i PN-EN 13108-20, D.1.6, | 'pousoss | Wi
60°C, 10 000 ¢v s R

PN-EN 12887-12

£.1.20, walowanie,
P Pios

cvkiem ITSRy TSR

C.1.1, ubijanie,
= 1
i nis w 256¢

* 35 uderzen

zamrazznia ™, b
bosc plyty: AC 16 - 80 mm, AC 22 - 50 mm
weonalicena procadure badania edoornoici na dzial
zzlaczaiku 1

ocedurg kondvcjonow
w zalgczniky 2

wyréwnawczej, dla ruchu KR3 + KR4

wody z jednym cvkien zamrazsnia oodano

WWEQo MMa przed formowaniem probek de badan podane

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skiadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe] w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.
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j.m_u_muonm asfaltowe Temperatura mieszanki [°C] 1_
Asfalt 20/30 150 - 190
Asfalt 35/50 145 - 185
Asfalt 50/70 140 - 180

Sposdb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.; typ, rodzaj sktadnikéw,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku rdznic w ich wiasciwosciach.
5.4. Przygotowanie podioza
Podloze (podbudowa lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe wiazaca lub wyréwnawczg z betonu
asfaltowego powinno byé na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

- suche.
Wymagana réwnoéé podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnosci nie powinny przekraczaé¢ wartosci podanych w tablicy 8.
Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrdwnac podioze.
Rzedne wysokoéciowe podioza oraz urzagdzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny byé zgodne z dokumentacja projektows. Z podtoza powinien byc zapewniony odptyw wody.
Nierdwnosci podioza (w tym powierzchnig istniejacej warstwy Scieralnej) nalezy wyrownaé poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.
Wykonane w podlozu faty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usunaé, a powstale w ten sposob ubytki wypeinié materiatem o wilasciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).
W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza
powinna byé w ocenie wizualnej chropowata.
Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypelni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materialami wedfug norm lub aprobat
technicznych.
Na podtozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekar poprzecznych
zaleca sig stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki eralno-asfaltowej, warstwy
SAMI lub z geosyntetykéw wedlug norm lub aprobat technicznych.
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Tablica 8. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe
(pomiar tatg 4-metrowa lub réwnowazna metoda)

Dopuszczalne wartosci odchyler rownodci
podiuzne] i poprzecznej podioza pod warstwe
Klasa drogi Element nawierzchni [mm]

scieralng wiazaca podbudowy

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe,
wilgczenia i wylaczenia, 6 9 12
A, S, GP jezdnie facznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 9 12 15

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wiaczenia 9 12 15

G, Z h : :
i wylaczenia, postojowe,
utwardzone pobocza
Wszystkie pasy ruchu
L, D, place, |i powierzchnie
parkingi przeznaczone do ruchuy - 13 i

i postoju pojazdéw

5.5. Préba technologiczna - nie dotyczy

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia pofaczenia miedzy
warstwami i ich wspéipracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Padioze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia miedzy warstwami
konstrukeyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfattowa), przed ulozeniem warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5
kg/m?, przy czym:

iloé¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podioza oraz porowatosci mieszanki;

jesli mieszanka ma wieksza zawartoéé wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wiekszg ilosé lepiszcza do
skropienia, ktére po ulozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podfoza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. cieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ia ograniczajacych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczyé przed zabrudzeniem. Skropione podfoze nalezy wylaczyé z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed ukladaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ram pg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows mozna wbudowywat¢ na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 5.7.

Temperatura podioza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy whbudowywaé w odpowiednich warunkach atmosferycznych,
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Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 9.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podfoza. Nie dopuszcza sie
ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W  wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreslié wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstwy
wiazgcej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robét przed przystapieniem do w czasie robot
robét
Warstwa wigzgca 0 +5
\Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozkladarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywane]j warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny byé réwnomiernie zaggszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

5.9. Ztacza robocze

Zlgcza robocze w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej 15
cm. Ztgcza powinny by¢ réwno obciete, a powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé posmarowana
asfaltem - dot. podbudowy, warstwy wyréwnawcze;j i wiazacej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogoline zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogéine” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),
- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawea przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Uwagi ogéine

Badania dzielg sie na:



= badania wykonawcy (w ramach wilasnego nadzoru),
~ badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera),

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakosé materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i
materialow do uszczelnier itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.)
speiniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwitocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac o
dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezer Inzynier moze przeprowadzi¢
badania kontrolne wedlug pktu 6.3.3.

Zakres badari Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:
= pomiar temperatury powietrza,
= pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe] podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 ,
~  ocena wizualna mieszanki a_amqm_so.mmﬁmaoé&.,
—  wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,
—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
= pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
= Ppomiar parametréw geom etrycznych poboczy,
- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jakosci wykonania polaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakosé materiatéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow do uszczelnien
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan s3 podstawa odbioru.

Pobieraniem probek i wykonaniem badar na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony

o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badar kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano

w tablicy 11.

Tablica 11, Rodzaj badari kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

1.1 Uziarnienie

12 Zawartos¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosé i zawartosé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
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21 Wskaznik zageszczenia @ [_
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnosé
2.4 Grubo$é Iub ilo$é materialu
25 Zawarto$¢ wolnych przestrzen; @
_rm.m Wiasciwosci przeciwpo gowe

¥ do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)

% wrazie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badar kontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decyduja wspélnie o migjscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badari
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badann kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych,

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do kiérych istnieja uzasadnione watpliwosci
ze strony Inzyniera lub Wykonawey (np. na podstawie wilasnych badar).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykenywato badan kontralnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysc
przemawia wynik badania.

6.4. Wtasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badar pobranych probek mieszan
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.
6.4.2, Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubosé warstwy oraz ilo§é materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 oraz ilosé wbudowanego materiatu na
okredlong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegaé od projektu o
wartosci podane w tablicy 12,

W wypadku okreslania ilogci materiatu na powierzchnie i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly
nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac odcinki czeséciowe,

mineraino-

czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.
Za grubosé warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.



Tablica 12.Dopuszczalne odchyiki grubosci warstwy oraz ilo$ci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

arunki oceny arstwa asfaltowa AC# |

— Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci

- duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza

6000 m? lub

droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia k10
ksza niz 1000 m2 lJub

. —maly odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

™ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest ukladana z
opoZnieniem, wartosé z wiersza B odpowiednio obowiazuje; w pierwszym etapie
budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje wartosé 25%, a do tacznej
grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy
Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczyé wartoéci dopuszczalnych podanych w tablicy 12, Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.
Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedlug PN-EN 12697-6
6.4.2.3. Zawartosé wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartoé¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w
tablicy 10.
6.4.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5%.
6.4.2.5. Réwnosé podiuzna i poprzeczna
Do oceny réwnosci podiuznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowac metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina,

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowac metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina.
Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 5 m. Wymagana réwnosé poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne .

6.4.2.6. Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokosé warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sig réznié¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

planie, mierzone co 100 m, nie powinno réznié¢ sie od dokumentacji projektowej o + 5 cm,

Zigcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byé¢ jednorodny, bez spekan, deformacjj,
plam i wykruszen,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6ine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rebét podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogéine” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt
9

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

- Pprace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= oznakowanie robét,

~ oczyszczenie i skropienie podioza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

~ opracowanie recepty laboratoryjnej,

= wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce whudowania,

- Posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmag asfaltowa krawedzi urzadzen obeych i
kraweznikéw, - roziozenie i Zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego, -obcigcie krawedz|
Posmarowanie lepiszczem,

~ przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w  specyfikacji
technicznej, - odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, kidre $3 potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie 53
przekazywane Zamawiajacemnu i S usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robot tymeczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogéine
10.2. Wymagania techniczne

- WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwaleri na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

= WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych —
Zarzadzenie nr 47 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad.

— WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
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D-05.03.05A WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11S,
1.WSTEP 1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) $3 wymagania dotyczace
wykonania odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego, ktére
zostang wykonane w ramach zadania:

Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W Dobryszew - Trzylatkéw

na odcinku przez wie§ Odrzywotek o dtugosci 1000,00 mb

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robat.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2014 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta

AC 11 S grubosci w lokalizacji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzié Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt
8.4.1.5.

Warstwe Scieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywaé dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okredlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajaca sie z jednej lub
rozktadania obciazen od ruchu pojazdow na podioze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kofami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciaglym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

Iku warstw stuzacych do przejmowania i
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Tablica 1. Zestawienie wyrobéw do warstw nawierzchni drogowych z uwzglednieniem obcigzenia ruchem.

Kategoria ruchu

pisizts Wyndh KR 133 KR 324 KR 527
Potdbudowa Mieszanki | AC 16 P, AC 22 P AC 16 P, AC 16 P,
mineralno- AC22 P, AC 22 P,
-asfaitowe AC 32P, AC32 P,
AC WMS 16, AC WMS 18,
AC WMS 22 AC WMS 22
Lepiszcza 50770 35/50%, 50/70 %, 20/30% | 35¢50%, 50/70%,
asfaltowe PMB 10/40-65 % 20/30%
PMB 25/55-60 % PMB 10/40-65%
MG 20/30-64/74™ PMB 25/55-60 " ©
MG 35/50-57/69 PMB 25/55-80%
MG 50/70-54/64 MG 20/30-64/74"
MG 35/50-57/69
MG 50/70-54/64
Kruszywa Tabele 4, 5, 6, 6a, 7 WT-1 2014
mineraine
Wiazaca Mieszanki AC1I W, AC 16 W AC 16W, AC22 W, AC 16 W, AC 22 W,
i warstwa mineraine- AC WMS 16, AC WMS 22, AC WMS 18,
wyréwnawcza | -asfaltowe AC WMS 22
Lepiszcza 50/70 35/50%, 50¢/70%, 20/30% 35/50% , 20/30%,
asfaltowe " | MG 50/70-54/64 PMB 10/40-65 PMB 10/40-65
PMB 25/55-60 "¢ PMB 25/55-60
MG 20/30-64/74% PMB 25/55-80°"
MG 35/50-57/69 MG 20/30-64/74%
MG 50/7D-54/64 MG 35/50-57/69
Kruszywa Tabele 8,9, 10, 11 WT-1 2014
mineraine
Scieralna Miaszanki MA 8, MA 11 MA 8, MA 11, AC8 S, MA B, MA 11, AC 8 57,
mineralno- | AC55,AC8 S, AC11S, AC 11 8, SMA 8
-asfaltowe | AC 115, SMA S, SMAS® SMa 8¢ SMA 11,
SMA 8, SMA 11, SMA 11, BBTM 8¢, BBTM 8", BBTM 11,
BBTM 8%, BBTM 11 BBTM 11, PA8S,PAI1S, | PAS S,PA11S,
PA 16 5" PA 165"
Lepiszeza | 35/50 %, 50/70, 35/50 ¥, 50/70, PMB 25/55-60,
asfaltowe™ 70/100 PMB 25/55-60, PMB 45/80-55,
PMB 45/80-55, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65,
PMB 45/80-65, PMB 45/80-65, PMB 45/80-80
PMB 65/105-60 PMB 45/80-80 PMB 65/105-60%
MG 50/70-54/64 PMB 65/105-60% PMB 65/105-80%
MG 50/70-54/64
Kruszywa Tabele 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 WT-1 2014
mineralne

* do betonu asfaltowege
" do betonu asfaltowege o wysokim medule s2tywnosci AC WMS

“ do betonu asfaltowe

go do warstwy podbudowy lub wigzgce]

i zalecane, jezali wymagane jest zmnigjszenie halasu drogowego
* do cienkiej warstwy na goraco z SMA lub BBTM o grubosci nie wigkszej niz 3,5 cm | do PA

£

" moga byé stosowane takze inne lepiszcza nienormowe i

europejskich ocen technicznych
% do asfaltu tanego
" do kategorii ruchu KRS+5 - w terenach gorskich

7 PA 16 S starowi dolng warstwe,

warstwa AC

asfalty specjalne wg aprobat technicznych lub

dwuwarstwowe] nawierzchni porowate]. W konstrukcji zawsze wystepuje

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkosé ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne - krusz

na sicie 0,063 mm.
1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

YWo Z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdrego wieksza czesé pozostaje



1.4.12. Wypetniacz - kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz
mieszany — kruszywo, ktére sktada sie z wypefniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostale okreélenia podstawowe $3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

MG - asfalt wielorodzajowy,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreélaniu wielkoéci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej

nie okreslaé),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),
IRI - (International Roughness Index) migdzynarodowy wskaznik rownosci,
MOP - miejsce obstugi podréznych.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00,00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podanc w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowat asfalty drogowe wg PN-EN 12581 Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych
podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowaé inne lepiszcza
nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu

XRI1+KR2 KRI-KR4

Lepiszeza asfzitowe

Lepizzcza asfaltowe

|
|
|

reralug Lapnszeza asvfaltons

o baren fal
| b} do vetorn aadnl
| £ da nfku lamey

20 ¢ WYsokan moduls stomime:
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Asfalty drogowe powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

_r Oznaczenic gaiunki
Wiatcrvoss Jednostia Meloda sadania 7 T
[ 20730 aus | asm _ 4080 50570 1100 \
{— | | |
Penttracia w 25°C _ X010 mm _ EN 1426 2030 _ 3045 _ 3550 4080 _ 5070 70100 7
Temporatea mighnionia ﬁ c _ EN 1427 5563 ﬁ 52460 7 50.50 4856 ﬁ 4654 _ s |

| —

Ta,..i:&!. nie 47 _ _| 05 _ <05 _ 08 _ 05 _ 0.5 g <08

[Pozostata penetracia, co najmnie] ﬁ _’~ 55 ﬁ *53 283 _, *50 % =80 =43
7 \

1
7 ]
‘Warost temperatury mieknienia po | |
starzeniu, ¢ | EN128071 58 58 58 £8 59 59
nie wyzej niz — siopnia 1
b 1o o tab b b b
Wrroet temperatury migknisnia po 0
starzeniu, i 510 %11 1 11 11 €11
e viykej niz — stopnia 2 * _ _ |
| Temperatua zaplony. me nite| o _ EN IS0 2502 _ 2240 ﬁ 2240 ﬁ >240 2230 2230 2230 g
Rozpuazozainodc. % mim EN 12502 00 | 2000 | e 2000 2990 2000
e nael _ _ _

Skiadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywac w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac automatyczny system grzewczy
Z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wediug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2010 , obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny
spefia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywac w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze
sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinno sie odbywad
w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4, Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki mineralno-asfaltowe;j
na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze wartosé przyczepnosci okreslona wediug PN-EN 12697-11, metoda C wynoasila co najmniej
80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadac wymaganiom okreslonym przez producenta.

Skiadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta,

2.5. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczel ia polaczer technologicznych (t]. ztaczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych materiatow lub
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polgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy
stosowac:

- materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat technicznych,
- emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 |ub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié;

-nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

-nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Skfadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12581 , asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sig inne rodzaje lepiszeza wg norm lub
aprobat technicznych.

2.6. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wiazaca z warstwa $cieralng) nalezy stosowaé
kationowe emulsje asfaltowe wediug PN-EN 13808 | WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica
2 j tablica 3.

Emulsje asfaltowg mozna skladowac w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do opakowar i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
Sprzet stosowany do wykonania robét. Przy wykonywaniu rebét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb,
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
-wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukiadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gladkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

- sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 ~Wymagania ogéine” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi &rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem. Wypetniacz nalezy
przewozi¢ w sposéb chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz
luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajacych roziadunek pneumatyczny. Emulsja asfaltowa moze byé transportowana w
zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda
korodowaty pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny byé
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wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢
wydzielanie wodoru i grozha wybuchu przy emulsjach o pH < 4),

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci
od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnigciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki
antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogédlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogéine” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartogé lepiszcza podane sg w tablicach 4 i 5. Jezeli
stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, to nalezy przyja¢ proporcje
kruszywa tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 6.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej dla ruchu KR3-KR6

Przesiew, [%(m/m)]
Wiagciwosé ACBS AC 11 5
KR3=6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm] ad da od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 £00
g o0 100 60 90
5.6 60 80 48 75
4,0 48 60 42 60
2 40 55 35 50
0,125 8 22 B 20
0,063 50 12,0 5.0 11,0
Zawartode lepiszeza Brynsa
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy $cieralnej dla ruchu KR1-KR2

. Przesiew, [S(m/m)]
Whasclwodd ACS5S ACES ACI1S
KR1+2 KR1+2 KRi+2

Wymiar sita #, frmm} od do od do od do
16 100
11,2 - - 100 - a0 100
8 100 - oG 100 70 90
5.6 S0 100 70 80 - .
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 g 20
0,063 6,0 14,0 6,0 14,0 5,0 120
Zawartesd lepiszcza Brinsy Brin v Brinss

Zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) podana w punkcie 8.2 jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza
calkowitego okreélona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej) przy zalozone] gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé (pa), to do
wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartoéé Bmin nalezy pomnozyé przez wspdtczynnik
a wedtug réwnania:

2.650
Pa

o=

Gestos¢ mieszanki mineralnej wyznaczamy ze wzoru:

L~F B F

gdzie:

P1, P2, ..., Pn - procentowa zawartoéé poszczegdlnych sktadnikéw (kruszywa drobnego, grubego lub o
cigglym uziarnieniu) w mieszance mineralnej,

F - procentowa zawartoéé¢ wypetniacza w mieszance mineralnej,

pai, pa2, ..., pan — gestost poszczegdinych skladnikéw mieszanki mineralnej, Mg/m?,

pf = Bgstos¢ wypelniacza, Mg/m?.
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Tablica 6. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu

KR1 = KR2
Warunki Wymiar mieszanki
Wiadciwose zageszczania wy Metoda | warunki badania
PN-EN 13108-20 ACSS ACSS AC11S
Zawartost T
wolnych 3y epnenie, | on-en 12697-8, pkt 4 s | ik
przestrzeni & i 3% o 38
Waolne
przestrzenie C.1.2, ubijanie, L 1y VFB,
wypelnione 2 x 50 uderzen PN-EN'12697-8; pit 5 VFBrus
lepiszczemn
2awartosd
wolnych "
przestrzeni m.“.wwﬁﬁwﬁ PN-EN 12697-8, pkt 5 VMAnis 16 | VMAma 1 | VMAR s
w mieszance
minerainej
PN-EN 12697-12,
Wralliwoéé na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C ! TSR
dzialanie wody 2 % 35 uderzan z jednym cyklem zamrazania ©, L
badanie w 25°C
* ujednolicona procedurg badania wrazliwosci na dzialanie wody 2 jednym cykiem zamrazania podano
w zalgczniku 1

Tablica 7. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu

KR3 + KR4
Warunki Wymiar misszanki
Wiasciwosc zageszczania wg Meteda i warunki badania
PN-EN 13108-20 ACES AEILS
Zawartosé z
wolnych i o s PN-EN 12697-8, pkt 4 i izt
przestrzeni L x40 wax a0
Odpornosé na . PN-EN 12697-22, metoda B
deformacie G120, walowsnie, | ' owietrzu, PN-EN 13108-20, s | e
trveale *< i D.1.6, 60°C, 10 000 cykii Zimgs il
Wrazliwos¢ na | C.1.1, ubijanie, _u_z.mw_ 12687-12, przechowywanie
dziatanie wod 2 % 35 uderzer w 40°C z jednym cyklem ITSR o ITSRy:
L zamrazanis %, badanie w 25°C
* grubo$é plyty: AC B - 40 mm, AC 11 - 40 mm
Ll ujednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody 2z jednym cyklemn zamrazania podano
w zalaczniky 1
“ procedure kondycjenowania krStkoterminowege mma przed zageszczeniem probek do badar podano
w zatgceniku 2

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by&
zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skiadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywat w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokiadnoscig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 | 45/80-65. Kruszywo (ewentualnie z




wypeiniaczem) powinno by¢ wysuszone i pedgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé
wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8.
W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno - asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Asfalt 70/100 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z  kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikow,
whasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podfoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe $cieralng z

betonu asfaltowego powinno byé na cafej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste,

- bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane,

- réwne i bez kolein,

- suche,
Wymagana réwnosé podiuzna jest okreélona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne . W wypadku podioza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnosci nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 9.
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Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe
(pomiar tata 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Dopuszczalne wartosel odchylen rownesge
podiuznej i poprzecznej podioza pod warstwe
Klasa drogi Element nawierzchni [mm]

scieralng wigzaca padbudowy

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe,
wigczenia | wytaczenia, 6 g 12
A, S, GP jezdnie lacznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 9 12 15

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, wiaczenia

i wylaczenia, postojowe, 2 e A3
utwardzone pobocza

Wszystkie pasy ruchu
L, D, place, |i powierzchnie

parkingi przeznaczone do ruchu 12 - 18
h i postoju pojazdow

Jezeli nieréwnoéci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podioze.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podioza powinien byé zapewniony odplyw wody.
Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usunac.

Nieréwnosci podioza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej,

Wykonane w podiozu laty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. faty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usunaé, a powstale w ten sposcb ubytki wypelni¢ materiatem o wiasciwoéciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza
powinna byé w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podiozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedifug PN-EN 14188-1 |ub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wediug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Préba technologiczna - nie dotyczy
5.6. Odcinek prébny - nie dotyczy

5.7. Pofaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloéci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podioze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia miedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podioza (np. z warstwy wigzacej asfaltowsj), przed utozeniem warstwy Scieralnej
z betonu asfaltowego powinno by wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze, 1.
0,1+ 0,3 kg/m?, przy czym:




ilos¢ emulsji nalezy dobraé z uwzglednieniem stanu podicza oraz porowatosci mieszanki; jeéli
mieszanka ma wiekszg zawartosé wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wieksza ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ufozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podioza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lanca w miejscach trudno dostepnych (np. $cieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych.

W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczyé przed zabrudzeniem. Skropione podioze
nalezy wylgczyé z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji  asfaltowej podioze powinno byé skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozkfadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podiozu przygotowanym zgodnie z

zapisami w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podioza pod rozkladang warstwe nie moze byé nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 10.
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podioza. Nie dopuszcza

sig uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podezas silnego wiatru (V> 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreslié wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozkiadarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dia sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osii przy brzegach warstwy).

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw
asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
R ﬁmmm Przystapieniem do W czasie robot
Warstwa $cieralna o gruboéci = 3 cm 0 +5
Warstwa scieralna o grubosci < 3 cm +5 +10

Warstwy watowane powinny byé réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi, Do warstw
z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibraciji,
oscylaciji lub walce ogumione,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogdine” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robet Wykonawca powinien;

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
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certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnoci, aprobate techniczng, ew. badania materialow wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykonac wlasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogélne

Badania dzielg sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,

czy jako$¢ materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i

materialow do uszczelnier itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.)

spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w

stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usunaé.

Wyniki badar Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze

zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawey. W razie zastrzezen Inzynier moze

przeprowadzié badania kontrolne wedlug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wedtug
PN-EN 12697-13 ),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz iloéci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametréw gecmetrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnoéci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakose materiatow

budowlanych (mieszanek mineraino-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszezy | materiatéw do uszczelnien

itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spelniajg wymagania

okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badarn sa podstawa odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem

badar na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy.

Badania odbywajg sie réwniez wiedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie,

jednak nie bedzie przy nich obecny. Rodzaj badar kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i

wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badar

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa -/
14 Uziarnienie

1.2 Zawartos¢ lepiszcza




1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosc i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia 2

2.2 Spadki poprzeczne

23 Réwnosé

2.4 Grubo$é lub ilogé materiatu

2.5 Zawartoé¢ wolnych przestrzeni @
26 Wiasciwosci przeciwposlizgowe

* do kazdej warstwy | na kazde rozpoczetle 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)

® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze byé jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien byé
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badar kontrolnych i badari kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow czeéciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie whasnych badari).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badar kontrolnych.

Koszty badarn arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzyse
przemawia wynik badania,

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatéw nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sig badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz iloé¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697- 36 oraz ilosé wbudowanego materiatu
na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegac od projektu o
wartosci podane w tablicy 12.

W wypadku okreélania ilosci materiatu na powierzchnie i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly
nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzaé odcinki czesciowe.,
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Odcinek czesciowy powinien zawieraé co najmniej jedna dzienng dziatke robocza. Do odcinka
czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy |ub warstw przyjmuje sie srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczer
grubosci warstwy na catym odcinku budowy Jub odcinku czesciowym.

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreélonej
powierzchni, [%]

arunki oceny arstwa asfaltowa AC @
IA — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz iloéci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza
niz 6000 m? lub

I droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia [ 10
wigksza niz 1000 m? lub
2. — maly odcinek budowy < 15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

* w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest ukladana z
opoZnieniem, wartosé z wiersza B odpowiednio obowi azuje; w pierwszym etapie
budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje wartoé¢ 25%, a do lacznej
lgrubosci warstw etapu 1 + 15%

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszcezenia oraz zawartoscia wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszezalnych podanych w tablicy 6/7. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 .

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczyé poza wartosci
dopuszczalne kreslone w tablicy 6/7.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gléwnych fukow

poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnosé podliuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywac w érodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, Li D oraz placéw i
parkingéw nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem faty 4-metrowe;j i klina lub metody réwnowaznej,
mierzac wysokosc przeswitu w potowie dlugosci taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwnos¢ pedtuzna jest okrelona przez wartosé odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie
moga przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie rownoéci rozumie sie najwieksza odleglos¢ miedzy tata a
mierzong powierzchnia.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartosé odchylenia réwnosci podiuznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drég klasy Z i L nie powinna byé wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury
jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy stosowaé
metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar
nalezy wykonywac w kierunku prostopadiym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej niz co 5 m. Wymagana réwnosé¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosé odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wieksza niz podana w tablicy 13.
Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzehni.
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Tablica 13.Dopuszczalne wartosci odchyleri réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej wymagane
przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartosci oan_.;..wan
Klasa drogi Element nawierzchni rownosci poprzecznej
[mm]
Zli B Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfa Itowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach, powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszczalng tolerancja + 1 cm, przy czym
co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé przedzialu dopuszczalnych odchyler,
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji projektowej o +
5cm.
Zfgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji,
plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdine zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykenanej warstwy $cierainej z betonu asfaltowego

(AC) grubosci 4,00 cm.

8. ODBIOR ROBOT

QOgélne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy écieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace poemiarowe i roboty przygotowawcze,
=~ oznakowanie robét,
~ oczyszczenie i skropienie podioza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
~ opracowanie recepty laboratoryjnej,
= wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
= Posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikdw,
~ rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
~ obcigcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
~  Przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
—- odwiezienie sprzetu.
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9.3. Sposéb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i s3 usuwane pa wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
robdt tymezasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)
1.D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Wymagania techniczne
= WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleri na
drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Genera Inego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19
listopada 2010r.
= WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych — Zarzadzenie nr 47
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad.
- WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
10.3. Inne dokumenty
- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43, poz. 430)
- Katalog typowych kenstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych
= Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997,

D -06.01.05 UTWARDZENIE POBOCZY DESTRUKTEM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacii technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
adbioru robét zwigzanych z wykonywaniem utwardzenia poboczy z destruktu asfaltowego w ramach
zadania: Przebudowa drogi powiatowej nr 1606 W Dobryszew = Trzylatkéw

na odcinku przez wies Odrzywotek o dtugosci 1000,00 mb

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegétowe Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwiazanych z

utwardzeniem poboczy z destruktu asfaltowego i obejmuja:

.- mechaniczne wyréwnanie, wyprofilowanie | zageszczenie podioza

- wykonanie utwardzenia poboczy warstwa destruktu betonu asfaltowego o grubosci 15 cm po
zageszczeniu (materiat Wykonawcy)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzgledu na pylenie, nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i halas, jak
np. nawierzchnia tluczniowa, brukowcowa lub zwirowa.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 +~Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 2.
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2.2. Materialy do wykonania utwardzenia poboczy
Materiatlem do wykonania utwardzenia poboczy wg niniejszej SST jest destrukt z betonu
asfaltowego — materjat pochodzacy z frezowania nawierzchni na przebudowywanych drogach oraz
mieszanka z kruszywa kamiennego o uziarnieniu 0-31,5.

3. SPRZET

3.1. Ogéline wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania utwardzenia poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z destruktu asfaltowego powinien wykazaésie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek do rozktadania i profilowania,

- walca statycznego tréjkotowego lub dwukotowego lekkiego,

- walcdw wibracyjnych lub zageszczarek wibracyjnych spalinowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Destrukt z betonu asfaltowego mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem. Transport destruktu odbywac sie bedzie jedynie po terenie budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

QOgodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2, Przygotowanie podioza

Przygotowanie podioza gruntowego pod utwardzenie poboczy powinno obejmowac:

- usuniecie roslinnosci i wyréwnanie nierdwnosci ,

- wyprofilowanie spadkéw poprzecznych i zageszczenie podioza.

5.3. Wykonanie nawierzchni z destruktu

5.3.1. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki destruktu betonu asfaltowego

Mieszanka z destruktu powinna byé rozktadana w warstwie 0 jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki lub recznie. Grubosé roziozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiagnieto grubos¢ projektowana.

Mieszanka po roziozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gladkiego.
Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwad pasami podiuznymi czeéciowo
naktadajacymi sig, w kierunku jej gornej krawedzi. Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagniecia
wskaznika zaggszczenia podanego w dokumentacii, a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do
osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98.

Jezeli nawierzchnie z destrukiu wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna byé
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogdline zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ optycznie jakos¢ destruktu i wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci nawierzchni

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badari i pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres badar i pomiaréw wykonanej nawierzchni podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw

Lp. Wyszczegdlnienie badari Minimalna czeslotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Rzedne wysokosciowe co 100 m

2 Réwnosé podiuzna co 20 m
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3 Réwnos¢ poprzeczna 10 pomiaréw na 1 km

4 Spadki poprzeczne co 20 m

5 Szerokos$c 10 pomiaréw na 1 km

6 Grubo$¢ 10 pomiaréw na 1 km

7 Zageszczenie 1 badanie na 600 m2 UTWARDZENIA

6.3.2. Rzedne wysokoéciowe

Odchylenia rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno byé wigksze
niz +1 cm i -3 cm.

6.3.3. Roéwnosé nawierzchni

Nieréwnosci podiuzne nawierzchni nalezy mierzyc fatg 4-metrowa, zgodnie z norma BN-68/8931-04
[5]. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzyé 4-metrows fata. Nieréwnosci nawierzchni nie powinny
przekraczac 15 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows z tolerancja +/- | 0,5%.

6.3.5. Szerokosé nawierzchni

Szerokos¢ pobocza utwardzonego nie moze réznié sig od szerokosci projektowanej o wiecej niz -5 cm i
+10 cm.

6.3.7. Grubosé warstw

Grubos¢ warstw nalezy sprawdzac przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci
pobocza. Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczaé -/+1 cm.

6.4. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni nalezy badaé co najmniej dwa razy dziennie, z tym, ze maksymalna
powierzchnia nawierzchni przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m2. Kontrole
zageszczenia nawierzchni mozna wykonywaé dowolng metoda.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6ine zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego utwardzenia pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacijg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 utwardzenia pobocza z obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- przygotowanie podioza,

- dostarczenie materiatow,

- dostarczenie | wbudowanie mieszanki,

- wyrownanie do wymaganego profilu,

- zageszczenie poszczegolnych warstw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnoséci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu,




